
 

      VB63-5AX VRHUNSKI CNC VERTIKALNI OBRADNI CENTAR 5-OSNI, GLODALICA sa 

                         vretenom  VELIKE BRZINE 
 

Model: VB63-5AX 

*Brand: WMT CNC 

*koda:   

 

 

 

 

 

 

 

 

Specifikacija VB63-5AX 

Raspon 
obrade 

Hod po X ose mm 800 

Putovanje po Y osi mm 800+400 (hod promjene alata) 

Putovanje po Z osi mm 600 

Udaljenost od nosa vretena do površine radnog 
stola 

mm 150-750 

Axis  ±120° 

C osa  Kontinuirano 360° 

Radni sto 

Worktable Size mm Φ630 

Max. swing dia. radnog komada mm Φ850 

Max. utovar radnog stola kg 850 

Širina T-proreza mm 14 

Veličina centralne rupe mm Φ50H7 

Moment zaključavanja A-ose N·m 2×2500 

Moment zaključavanja C-ose N·m 2800 

Feed 
X/Y/Z brza brzina uvlačenja m/min 50/50/50 

A/C osovinsko vreteno rpm 60/120 

Vreteno 

Konus vretena  HSK-A63 

Max. radna brzina r/min 18000 

Nazivne snage kW 38 

Nazivni obrtni moment N·m 95 

Pozicija 

X/Y/Z tačnost pozicioniranja mm 0,008 (ukupna dužina) 

X/Y/Z tačnost ponovnog pozicioniranja mm 0,004 (ukupna dužina) 

Preciznost pozicioniranja A/C ose ″ 10 

Preciznost ponovnog pozicioniranja A/C ose ″ 4 

Alat 

Tip  Kišobran tipa 

Kapacitet magacina alata  40 

Max. veličina alata 

mm Φ75/Φ120/300 
(Puni prečnik alata / prazan susedni prečnik alata 
/ dužina) 

Max. težina alata kg 6 

Ostalo Pritisak izvora vazduha mPa 0,65 

 

opis proizvoda  GLAVNE Karakteristike: 

1. Y-osa ima strukturu sa dvostrukim pogonom, što čini mašinu stabilnijom kada se kreće velikom 
brzinom. 
2. Struktura mašine usvaja toplotnu inerciju i simetričan dizajn ravnoteže kretanja, i usvaja kontrolu 
sinhronizacije ose gantrija kako bi se osigurala stabilnost mašine kada se pokretni dijelovi kreću velikom 
brzinom ili sečenjem sa velikim opterećenjem. 
3. Usvajanje strukture kutije vretena tipa QT600 kako bi se poboljšala krutost rezanja mašine. 
4. Usvajanje strukture rotacionog stola sa dvostrukim uglom zakretanja, koja može obavljati mašinsku 
obradu veze sa 5 osi. 
5. Obrada tačnosti pozicioniranja pod proizvoljnim uglom, kako bi se zadovoljile potrebe obrade složenih 
zakrivljenih dijelova. 
6. Usvajanje tehnologije direktnog pogona motora obrtnog momenta, eliminiranje zupčanika prijenosa i 
značajno poboljšanje točnosti i brzine trčanja. 
7. Usvajanje hidrauličnog steznog sistema, koji može ostvariti preciznu obradu pozicioniranja. 

 


