
 

 
3.1 STROJ ZA FORMIRANJE ROBA PLOČEVINE RAVNO ALI POLKROŽNO 
                          3.1 MAŠINA ZA FORMIRANJKE RUBA LIMA – RAVNOG ILI POLUKRUŽNOG 
 

  

  
 



 

Stroj za izdelavo šivov (ravne pločevine ali polokrožne)  - Pittsburgh ali Snaplockom izvedbi 
Če želite izdelati kanalete in kolena večjih dimenzij, uporabite debelejši material. Pri takšnih postopkih postaneta vrsta šiva in vrsta oblikovanja zelo pomembna. Ta 
stroj vam omogoča izdelavo snaplocks in Pittsburgh sponk. Stroj ima 9 postaj. Čeprav model Pittsburgh traja dlje in ga je malo težko narediti, je moč veliko boljša. V 
primerjavi z oblikovanjem v Pittsburghu je oblikovanje s snaplockom veliko lažje. Pri snaplock oblikovanju sta dve sponi potisnjeni ena v drugo. Ta stroj vam omogoča, 
da imate obe vrsti oblikovanja, ki se ju odločite uporabiti. Poleg tega obstajajo tudi različni tipi setov valjev, ki vam prav tako omogočajo različne oblike. 
Stroj Lock Former se uporablja za spajanje delov okovja z obdelavo vzdolž robov pločevine. Ta dva dela pripravi tako, da ju oblikuje v ustrezno obliko, preden ju spoji. 
Stroj je opremljen z dvema sklopoma valjev, z oblikovalnimi kolesi na stroju, ki so prilagodljivi različnim kombinacijam kanalov. Nastavljiva skupina valjev omogoča 
predhodno upogibanje pod želenim kotom. 

Standardne vrste šivov, ki so na voljo na stroju:                                               Standardne vrste šavova dostupne na mašini: 
• Pittsburški šiv                                                                                                                                • Pittsburgh bod 
• Snaplock šiv                                                                                                                                   • Snaplock šav 
• Pogonski šiv                                                                                                                                   • Pogonsi šav 
• S & Drive S zadnji šiv                                                                                                                    • S & voziti - S vozni šav                                                           
• Vzdolžni šiv                                                                                                                                    • Uzdužni šav 
• Enojni in dvojni stoječi šiv                                                                                                          • Jednostruki i dvostruki stojeći šav 

Mašina za formiranje spoja na ivici lima na ravnom ili polukružnom limu – Pittsburgh ili  Snaplock dizajn 
Ako želite proizvoditi kanale i koljena većih dimenzija, onda bi trebali koristiti deblji materijal. U takvim procesima, vrsta šava i tip dizajna postaju veoma važni. Ova 
mašina vam omogućava da pravite snaplocks i Pittsburgh stege. Mašina ima 9 stanica. Iako Pittsburgh oblikovanje traje duže i malo ga je teže napraviti, čvrstoća je 
mnogo bolja. U poređenju sa Pittsburgh kalupljenjem, spajanje je mnogo lakše. U snaplock dizajnu, dvije trake su gurnute jedna u drugu. Ova mašina vam omogućava 
da imate obe vrste dizajna, koje odlučite da koristite. Osim toga, postoje i različite vrste setova valjaka koji vam također omogućavaju različite oblike. 
Lock Former mašina se koristi za spajanje delova okova obradom po ivicama lima. On priprema ova dva dijela tako što ih oblikuje u odgovarajuće oblike prije nego što 
ih spoji. Mašina je opremljena sa dva seta valjaka, sa diskovima za formiranje na mašini prilagodljivim različitim kombinacijama kanala. Podesiva grupa valjaka 
omogućava prethodno savijanje pod željenim uglom. 

TEHNIČNI PODATKI                                         TEHNIČKE KARAKTERISTIKE 
Moč stroja 3 KW  Snaga mašine 

Voltaža - Frekvencija 380/400 VAC / 50 – 60 Hz / 3Ph+N+PE  Volti - frekvencija 

Moč opterečenja 7,8A  Snaga opterečenja mreže 

Debelia pločevine 
0,5 – 1,0 mm pocinkani / pocinčani 
0,5 – 0,7 mm nerjaveče jeklo, AL / nerđajući čelik, Al 
1mm – 1,2 mm Araso Galvaniozirani  / Arası Galvanize 

 
Debljina lima  

Teža stroja 410 Kg  Težina mašine 



 

Dimenzije stroja 2,2m x 0,66m x 1,07m  Dimenzija mašine 
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EKSKLUZIVO ZASTOPSTVO za PODROČJE EX YU :   

            d.o.o. 
     Stegne  35; SLOVENIJA  Tel./ Fax:+386 (0)1 620 98 00  

                gsm:040 78 00 10   in    041/691 517 
              tack@tack.si ;  info@tack.si   ;  www.tack.si 

   
 

 
 

POOBLAŠČENI  ZASTOPNIKI PO DRŽAVAH  Ex YU od strani TACK  d.o.o. : 
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                                         BiH       CG        Hr       Mak        SRB        
  

1.   ZASTUPNIK  za BiH   „HIDROMETAL“   Banja Luka i   SMR- ELECTRONICS Gradačac  i          

                                                                                                                                                PREDSTAVNIK SARAJEVO  062 886 181  

2.   ZASTUPNIK  za CG „HIDROMETAL“   d.o.o.   Banja Luka i SMR- ELECTRONICS Gradačac i  
                                                                                                           zastupnik BAR  

3.     ZASTUPNIK U HRVATSKOJ :   „DURHES“ BJELOVAR 
                                                                                         i       „DG TECHNOLOGY PRO“ d.o.o.  Zagreb 

4   ZASTUPNIK  za CRNU GORU  „BMT SOLUTIONS&TECHNOLOGY“ d.o.o.   Beograd    


