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VRTALKE / BUSILICE

CNC HITRE VRTALKE za PLOCEVINO tip: TPHD
CNC BRZA BUSILICA ZA PLOCE LIMA tip: TPHD

Uporablja se predvsem za vrtanje plo€evine, ploS&atih cevi, prirobnic in velikih ploS¢ v petrokemiji, kotlih, industriji vetrne energije, pa
tudi za vezne plosce v industriji zgradb, mostov, toplotne izmenjave, Zeleznih stolpov - zgradb. Uglavnom se koristi za buSenje
plo¢a lima, plo€astih cijevi, prirubnicama i velikih plo€a u petrokemiji, kotlovima, industriji energije vjetra, a takoder i za spojne plo¢e u
industriji zgrada, mostova, razmjene topline, Zeljeznih kula - objekata.

ZNACILNOSTI IZDELKA:

[0 CNC drsno vrtalno vreteno (os Z) z hodom in delovnim hodom delovneg vretena je prednastavljeno, realizirano avtomatsko
preklapljanje. Lahko izvrta ne samo luknjo, ampak tudi navoj v luknji, ugrezno luknjo z visoko uc&inkovitostjo, preprosto strukturo,
poceni vzdrzevanjem, enostavno upravljanje itd.

[0 Delovna miza z 12 hidravli¢énimi sponkami s T-rezami za pritrditev obdelovancev, enostavna za rokovanje, prav tako prihrani ¢as,
izboljSa ucinkovitost proizvodnje.

[ Ta stroj ima tri CNC krmilne osi: smer gibanja portalnega mostu (X-0s); smer gibanja vrtalne glave (Y-0s); Smer vrtanja vretena (0s
Z). Na stroju je vsaka os opremljena z linearnim vodilom in krogliénim vijakom, ki ga poganja visoko natan¢en servo motor.

[0 Stroj ima opremo za CiS¢enje odpadkov, ki zbira ostanke Zeleza in rezalno tekocino.

[ Stroj opremljen z avtomatskim sistemom mazanja za linearna vodila in krogli€ne vijake.

[0 Stroj ima sistem SIEMENS 808D, opremljen tudi z racunalnikom za risanje in obdelavo obdelovancev, enostaven za rokovanje.
[0 Konfiguracija stroja, kot so krogli¢ni vijaki, linearna vodila, glavni elektri¢ni deli, servo motorji, pretvorniki itd., vse znane svetovne
znamke.

KARAKTERISTIKE PROIZVODA:

= CNC klizno vreteno za busenje (Z osa) sa radnim dijelom hoda je unaprijed postavljeno, realizirano automatsko
prebacivanje. Moze izbusiti ne samo rupu, ve¢ i navoj u rupi, upustenu rupu s visokom efikasnos¢u, jednostavnom
strukturom, jeftinim odrzavanjem, lakim radom itd.

= Radni stol sa 12 hidrauli¢nih stezaljki sa T utorima za pri¢vrs¢ivanje izradaka, jednostavnim za rukovanje, takoder Stede
vrijeme, poboljSa efikasnost proizvodnje.

= Ova masina ima tri CNC osi upravljanja: smjeri kretanja portalnog mosta (X-0s); smjer pomicanja glave za busenje (Y-0s);
Smijer busenja vretena (Z-osi). Stroj opremi svaku os linearnom vodilicom i kugli€nim vijkom koji se pokrecu visoko
preciznim servo motorom.

= Masina ima opremu za CiS¢enje odpadaka koje sakuplja ostatke gvozda i te€nost za rezanje.

= Masina opremljena automatskim sistemom podmazivanja za linearne vodilice i kugli¢ne vijke.

= Masina ima sistem SIEMENS 808D, takode opremljen raunarom za crtanje i obradu programa obratka, lagan za rukovanje.

= Konfiguracija masine, poput kugli¢nih vijaka, linearnih vodilica, glavnih elektri¢nih dijelova, servo motora, pretvaraca itd., sve
poznatih svijetskih marki.




Specifikacije :

Preciznost pozicioniranja

TPHD1616 /
Model TPHD2016 2020/ 2525/
3020/ 3030
Najvegja velikost obdelovanca (D x S) . 2000x1600mm plosc¢al/ploce ili @1600mm prirobnica Z1;2;3ali4
Maksimalna veli¢ina radnog predmeta (DxS) prirubnica delovna vretena
Debelina obdelovanca 6 -120mm sal;2;3ili4
Debljina radnog predmeta radna vretena
Vrsta vrtalne enote Drsna miza, servo kontrola / krmiljenje
Tip jedinice busilice Klizni stol, servo controla / upravljanje
Stevilo vrtalnih glav 1  OPCIJA (mogoce z ve€ vrtalnih glav) (moguénost
Broj glava za buSenje sa 2ili viSe radnih vretena)
Mo¢& motorja, vretena 22kW
Snaga motora, vretena
Najvecji premer svedra ®80mm
Maksimalni promjer /diameter svrdla
Koni¢nost vretena BT50
Konusni otvor vretena
Hitrost vretena 30~3000r/min
Brzina vretena
Navpi¢ni hod vretena (os Z) 300mm
Okomiti Hod vretena (Z osi)
Mo¢ servo motor os X 2.0 kw
Snaga servo motor X 0si
Mo¢ servo motorja osi Y 1. 5 kW
Snaga servo motora Y osi
Mo¢ servo motorja osi Z 2.0 kW
Snaga servo motora Z axis
Mo¢& motor za ¢is€enje odpadkov 0.75 kW
Snaga Motor Cistaca odpadaka
Vrsta sponke 12 Hidravli¢nih sponkin T-reze
Vrsta stezaljke 12 Hidrauli¢nih stezaljki i T-slot (utor)
Vrsta elektronskega krmiljenja SIEMENS 808D
Tip elektronskog upravljanja / kontrole
CNC KONTROLA OsSlI 3
CNC 0S| UPRAVLJANJA
Natancnost pozicioniranja +0.08mm

S funkcijo samodejnega generiranja CAD/CAM sistema
S funkcijom automatskog generiranja CAD/CAM sistema

S funkcijo shranjevanja prelomne tocke (Ponovni zagon proizvodnje po nenadni zaustavitvi)
Sa funkcijom memorisanja tacke prekida (Ponovno pokretanje proizvodnje nakon nenadanog isklju¢enja)

Velikosti / dimenzije stroja cca 4900x3900x3200
Ukupne veli¢ine masine
TEZA - TeZina cca 12000
Izdelki : Gotovi proizvodi :
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Oprema s strojnim komponentami : Oprema komponente masine :
g::j.br IME - Naziv Model ZNAMKA  Brand / marka
1 CNC sistem 808D Germany SEIMENS

Servo motori + servo pogon 2 Kw

Servo motor+ servo pogon 1.5 Kw Germany SIEMENS
4 Motor vretena 22Kw CTB or SFC
I e e T8 or sFC
© o epands s
7 Krogli¢ni vijaki - Kugli¢ni vijak Vsi/ svi Taiwan HIWIN
8 Linearna vodila - Linearne vodilice Vsi [ sve Taiwan HIWIN
9 Hidravli¢ni ventili - Hidrauli¢ni ventili Italy ATOS

Vrtanje - vrtanje z visoko hitrostjo in visoko natan¢nostjo, potem je proizvodna ucinkovitost zelo visoka. Na primer, koliko ¢asa
traja vrtanje ene luknje, ¢e je premer luknje $20, debelina 40 mm, nastavite hitrost vrtanja na 1800 vrt / min, hitrost rezanja na
0,2 mm / r, potem je pomik 1800x0,2 = 360 mm / min, vrtanje za eno luknjo traja le 40 + 360=0,11 minute (vrtanje za eno luknjo
trajale 6,6 s).

Busenje - busenje velikom brzinom i visokom preciznosti, tada je efikasnost proizvodnje vrlo visoka. Na primjer, koliko vremena
treba izbusiti jednu rupu, ako je promjer rupe $20, debljina 40 mm, postavite brzinu svrdla 1800 o / min, brzinu rezanja 0,2 mm /
r, tada je brzina dodavanja 1800x0,2 = 360 mm / min, busite za jednu rupu treba samo 40 + 360=0,11 minuta (za busenje jedne
rupe treba samo 6,6 s).




Ugrezno luknjo - Skosenja — upustanja
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Opticni iskalnik robov - Napravo bomo opremili z opti¢nim iskalnikom robov. Iskalnik robov pri CNC obdelavi je eno detekcijsko
orodje za natancno dolocitev sredinskega poloZaja obdelovanca.

Nacelo iskalnika robov: najprej izberite eno stran osi X kot ni¢, nato izberite drugo stran, pridobite vrednost ekstrakcije, vzemite
njeno polovico kot sredis¢no tocko osi X in nato ugotovite izvor osi Y v na enak nacin, tako da se obdelovalno sredisce potrdi
inverzija v ravnini XY.

Opticki pretraziva¢ ivica - Opremicemo uredaj sa optickim pronalazacem ivica. Traga¢ rubova u CNC obradi jedan je
alat za otkrivanje kako bi se precizno odredio sredidnji poloZaj obratka.

Princip rada tragaca ivica : prvo odaberite jednu stranu X osi kao nulu, a zatim odaberite drugu stranu, dobijte vrijednost
izvlaCenja, uzmite njegovu polovinu kao srediSnju toCku osi X, a zatim na isti nacin saznajte ishodiste osi Y, tako da ¢e
biti potvrden centar obrade obratka u XY ravnini.

automatski

sistem  FO
podmazivanjag
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Krmilni pult

Upravljacki centar




Dvojno linearno vodilo z vijakom na sredini - Veliko moénejse in veliko ve¢ja natanénost
Dvostruka linearna vodilica s vijkom u sredini - Mnogo jaéa i mnogo veca preciznost !

U opremi masine :

i
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EKSKLUZIVNI ZASTOPNIK ZA EX YU :

Zastopniki TACK doovEx YU :

»HIDROMETAL« d.o.o. Banja Luka ; ,,SMR'ELECTRONK:S“ d.o.o. Gradacac

»METAL-SERVISY d.0..xrizeva in MT SOLUTIONS & TECHNOLOGY d.o.0. 2G

cG - BMT SOLUTIONS & TECHNOLOGY d.o.0. Beograd
SRB

»HIDROMETAL« d.o.o. Banja Luka
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