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HIDRAVLICNE SKARJE / HIDRAULICNE SKARE- MAKAZE
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Model: HGL 2600-4100 / 6-8 mm

‘ ﬂ. HoL3108

|

OBLIKOVANJE IN OPERATIVNE ZNACILNOSTI

* Varjeni jekleni okvir, ki zagotavlja maksimalno togost in natan¢nost rezanja
 Zgornji zarek in delovna miza narejeni v obliki Skatle za ¢im vecjo togost

* Hitri mehanizem za nastavitev reze

* Povratni sistem za nihanje za daljsi rez kosa in takoj$nja hitra vrnitev rezila nazaj
* Funkcija povleci nazaj, ko je kos odrezan, podesitev dolzine rezanja

» Kompaktna, nizko vzdrzevana hidravli¢na enota se nahaja pod delovno mizo
* Hidravli¢ni cilindri so enostavno oblikovani in zelo enostavni za servisiranje
* Enostaven in funkcionalen Hidravli¢ni sistem pridrzevalcev

* Hidravli¢na zascita pred preobremenitvijo

« Enostaven in funkcionalen Sistem za natan¢no podesitev rezila

* Nastavljiva dolZina rezanja, hoda za povecanje Stevila rezov na krajsih kosih

KONSTRUKCIJA | OPERATIVNE FUNKCIJE

* Varena celi¢na konstrukcija, za maksimalnu ¢vrstocu i preciznost rezanja

* Gornja greda i radni sto konstruisani u vidu kutije za vecu ¢vrstoéu stroja

* Brzi mehanizam za podeSavanje zra¢nosti nozeva / se€iva.

* Povratni sistem za pomicanje duzih komada od opsega povratka, brzo vracanje noza nazad.
* Funkcija povlacenja pozadi, retrosukcije.

» Kompaktna, hidrauli¢na jedinica sa ekonomi¢nim odrzavanjem koja se nalazi ispod radnog stola
* Hidrauli¢ni cilindri Cisto dizajnirani za lako I brzo servisiranje

* Jednostavan, funkcionalan I ekonomic¢an Hidrauli¢ni sistem pritiskivaca

* Hidraulicka zastita od preopterecenja

» Sistem / sustav za brzo ifine-podesavanje nozeva

* Podesiva duzinarezanja za povecanje broja rezova, uSteda vremena i cijene rezanja
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Standardna, ro¢na
hitra, preprosta in
natancna podesitev
zra¢nosti nozev.

Standardn ruc¢no,
brzo, jednostavno |
tacno podesavanje
zazora nozeva

STANDARDNA OPREMA

* Rezila za rezanje, ki so izdelana iz trpeznega

in odpornega proti obrabi legiranega materiala

- Zgornja rezila: dve rezalni robovi

- Spodnja rezila: Stiri rezalni robovi

¢ Zadnji mejnik (naslon) kontroliran CNC
ra¢unalnikom do 750 mm s trapeznim vijakom,
vretenom s natan¢nosti do 0,1 mm pozicioniranja

* Zadnji mejnik , nadzorovan digitalno s CNC kontrolo,

odc¢itavanja mer in samodejno

* Digitalnih Stevec rezov

+ Kontrola rezanja, s premi¢no konzolo s foto — pedalo
za posamezne in ponavljajoce cikluse rezanja

* Naprej kvadratna roka dolZine1000 tam s skalo, T-rez0
in flip-stop in levim naslonom za pravilno pestavljanje

plocevine

* Prednje ruke, nosace plocevine duZine 1000 mm
(Stevilo odvisno od dolzine rezanja Skar)

* Delovna miza s polnilfiimi plos¢ami, s prenosimi
Zogicami in podaljs@nimi rokami

» Gumbi za zaustavitev v sili

* Osvetljena linija reza s fluoresecentno razsvetljavo

* "Prozirna" spredaj zaS¢ita za prste

K23

in
BAYKAL MAKINE SANAYI VE TICARET A.S.

Motorna nastavitev
zra¢nosti nozev s
kontrolne plosce.

Motorno postavljanje
zazora nozeva sa
komandne ploce

STANDARDNA OPREMA
* Nozevi od ¢vrste i otporne na habanje

legure material odporan na habanje
- Gornji noz: Dve rezne ivice / brida
- Donji noz: Cetiri rezne Ivica / brida
* Zadnji grani¢nik CNC kontrolisan do 750 mm
na osi sa trapeznim vijkom,vretenom do
preciznosti 0,1 mm pozicioniranja
* Zadnji granicnik, kontrolisan digitalno sa CNC
ocitavanjem stanja, polozaja
* Digitalni brojac rezova
» Kontrolna pokretna konzola sa foto- pedalom
za pojedinacne i ponavljajuce cikluse rezanja
*Prednja podporna kvadratna ruka duzine 1000
mm sa skalom, T-slot i flip-stop te naslonom za
pravilno postavljanje lima
* Prednje ruke za nosace duzine 1000 mm (broj
ovisan o duzini rezanja Skara / makaza)
* Radni sto sa plo€ama za punjenje, transferom
lopte 1 produZenim rukama
» Dugmad za zaustavljanje u hitnim slucajevima
* Linija rezanja osvijetljena sa fluorescentnim
osvetljenjem
* "Prozirna" prednja zaStita za prste
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MGH Manual blade gap adjustment
Ro¢no (manualno) podesitev REZE (ZRACNOSTI) NOZEV ! KONTROLNA PLOSCA

ZADNJI NASLON (MEJNIK) s Swing-up funkcijo in poSevna ploSca za ublaZitev padca odrezanega kosa
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OPCIJSKA OPREMA : OPCIJSA OPREMA
* Nastavitev zracnosti rezila z digitalnim 5 , 5 L
odcitavanjem s krmilnika j-efc;?r(liiecseavanje zracnosti nozeva sa CNC kontrolne

* Pnevmatski zadnji sistemi za podporo
tanke plocevine A; U sistem podpora
odrezanega kosa; Univer. Sist. Pnevmat-
skega nosilca; Podloga in prenosni sistem
* Dolzina zadnjega naslona, Ki ni standardna
* Sprednje podporne roke s T-slotom in skalom
In flip-stop
* Spredaj kvadratne roke vecje dolzine, od stand.
» Kotni merilnik
* 1000 mm dviganja sprednjega zas¢itnega pokrova
za varnost prst s elektri¢nim stikalom in zaklepanjem
* Blazinice za obcutljivo plocevino
* Zadnja varnostna zaS¢ita
* Skladnost s CE normami Evropske skupnosti
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HEL2600x6 6 4 2560 16 11 15 24 160
HEL3100x6 6 4 3060 16 11 17 20 160
HGL 3100 x 8 8 5 3060 18 15 17 13 160
HGL 3700 x 8 6 4 3660 12 1N 20 18 180
HGL4100x6 6 4 4060 122 1 23 12 160

* Pneumatski zadnji sistemi za podupiranje tankih
limova. A —sistem; U system podpora odrezanog
komada; Univerzalni sistem pneumatskog nosaca ;
Podloga sa prenosnim sistemom

* Duzina zadnjeg grani¢nika veca od standardne

* Prednje ruke sa T-utorom sa skalom i flip-stop
slotom

* Produzene prednje kvadratne ruke, vece od standa.
* Ugaonik / kutnik

* 1000 mm podizanje prednjeg poklopca zastite
prstiju sa sigurnosnim prekida¢em i sa elektri¢nim
zakljucavanjem

* Meka zastita za hidr. drzace za osjetljive limove

* Zadnji sigurnosna zastita

» Uskladenost sa CE normama Evropske zajednice
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750 037 4700 2760 430 120 480 1200 800 1570
750 037 5500 3260 430 1320 480 1200 800 1570
750 037 6450 3305 430 1450 480 1200 800 1B%0
750 037 7300 3065 430 1450 480 1200 800 1650
750 037 8400 4305 430 1560 430 1200 900 1750
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A tip zadnje mize PNEVMATSKI za podporu

,'“f'ype A pneumatic sheet support system (up to 13 mm)

Tip U PNEVMATSKI zadnji sistem za podporu
odrezanega kosa

Type U pneumatic sheet support system (up to 13 mm)
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Univerzalna pnavmatska miza sa krtacami
zogicami in sistemom za prenos

Univerzalna zadnji pneumatski stol sa
Cetkicama, lopticama i sistemom za prenos

Zadnja miza kot podlaga in transportni
sistem

Zanji stol kao podloga I transportni sistem
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Stegne 35 1000 Ljubljana SLOVENIA EU
Tel./ Fax:+386 (0)1 839 56 38 gsm: 040/78 00 10
tack@tack.si ; info@tack.si ; www.tack.si

ZEKSKLUZIVO ZASTOPSTVO 2a PODROCJE EX YU

POOBLASCENI ZASTOPNIKI PO DRZAVAH Ex YU od strani TACK d.o.0. :
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