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| 4&4Rolls Hydraulic
| Plate Bending Machine

Stroji za valjanje plos¢ PLOCEVINE s 4 valji Masine /Strojevi za valjanje plo¢a LIMA s 4 valjka

Odlic¢ne resitve za velike izzive

Akyapakov 4-valjni model AHS ponuja zanesljive in odli¢ne reSitve za natan¢ne in zahtevne aplikacije valjanja. Najbolj razumnj

izbira je krivljenje materialov z debelino ploS¢e od 2 mm do 200 mm in Sirino plo§¢e od 500 mm do 12000 mm.
Odli¢na rjesenja za velike izazove

Akyapakov model AHS s 4 valjka nudi pouzdana i izvrsna rjeSenja za precizne i zahtjevne primjene valjanja. Najrazumniji je izbor savijati materijale debljine plo¢

(¢

od 2 mm do 200 mm i Sirine ploce od 500 mm do 12000 mm.




Natan¢no, produktivno in zanesljivo

Poleg tega, da je zanesljiv, AHS povecuje produktivnost s svojo sposobnostjo kotaljenja pri visoki hitrosti in premagovanjem najtezjih zavoje
zaradi enostavne uporabe. Ker je plos¢a med valjanjem vpeta, je preprecCeno drsenje in drsenje materiala. Tako se izvajajo zanesljivejs
operacije valjanja in dosezejo natancnejsi rezultati. Pri strojih za valjanje ploS¢ s 4 valji AHS je mogoce enega od stranskih valjev uporabit
kot kvadratni valj, tako da je mogoce plosc¢o enostavno in natancno poravnati vzdolz valja ¢ez vhodno smer.

Precizan, produktivan i pouzdan

Osim §to je pouzdan, AHS povecava produktivnost svojom sposobnos¢u kotrljanja velikom brzinom i svladava najzahtjevnije zavoje zahvaljujuci jednostavnos
koristenja. Budu¢i da je ploca prikljestena tijekom valjanja, sprijeceno je klizanje i klizanje materijala. Tako se izvode pouzdanije operacije valjanja i postizu precizni
rezultati. U AHS strojevima za valjanje ploca s 4 valjka, jedan od bo¢nih valjaka moze se koristiti kao kvadratni valjak, tako da se plo¢a moze lako i precizno poravna
duz valjka preko ulaznog smjera.

Manj ravnih koncev v enem prehodu

Pri AHS 4-valjnih strojih je mozno doseci poln valj v enem prehodu, saj lahko material med predkrivljenjem in krivljenjem stisne spodnji vall.
Model AHS omogoca natan¢no stiskanje plos¢e med zgornjim in spodnjim valjem, s ¢imer je dolzina ravnih koncev minimalna. 4-valjni CN¢

valjarski stroji Akyapak z vrhunskimi funkcijami zmanjSujejo odvisnost operaterja ter ponujajo bolj zanesljive in produktivne resitve.

Manje ravnih zavrSetaka u jednom prolazu

Moguce je posti¢i puni cilindar u jednom prolazu s AHS strojevima s 4 valjka, jer se materijal moze stisnuti donjim valjkom tijekom predsavijanja i savijanja. AH
model omoguéuje precizno Stipanje ploce izmedu gornjeg i donjeg valjka, ¢ime je duljina ravnih krajeva minimalna. Akyapak 4-rolni CNC strojevi za valjanje
vrhunskim zna¢ajkama smanjuju ovisnost o operateru i nude pouzdanija i produktivnija rjeSenja.

STANDARDNA OPREMA AHS

* Naprava za valjanje stozca

* Indukcijsko kaljeni valji

* Digitalni od¢itek za stranske zvitke

* Popolnoma varjen jeklen (St-52) okvir

* Locena premi¢na nadzorna ploSc¢a

* Dvojne hitrosti upogibanja

* Vsi valji so namesceni v sferi¢nih valjénih lezajih

* Hidravli¢no odpiranje/zapiranje spuscenega konca, krmiljeno z nadzorne plosce

* Vklop funkcije valjanja stoZca in nastavitev poloZaja preko tipk na upravljalni plosci
 Zgornji in spodnji valji (centralni valji), ki jih poganjajo hidravli¢ni motorji in planetni reduktor;ji
* Elektrohidravli¢na kalibracija

« Certifikati CE, ISO9001 — 2015, TSEK in TURQUM @
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AHS STANDARDNA OPREMA

» Uredaj za valjanje konusa

* Induktivno kaljeni valjci

* Digitalno ocitavanje za bo¢ne rolne

* Potpuno zavareni Celi¢ni (St-52) okvir

» Odvojena pokretna kontrolna tabla

 Dvostruke brzine savijanja

* Svi valjci su montirani u sfernim valjkastim lezajevima

» Hidrauli¢ki otvoreni/zatvoreni polozaj pada kontrolisan sa kontrolne table

 Aktiviranje funkcije kotrljanja konusa i1 podeSavanje poloZzaja preko dugmadi na kontrolnoj tabli
» Gornji 1 donji valjci (centralni valjci) pogonjeni hidraulicnim motorima 1 planetarnim reduktorima
* Elektro-hidraulicka kalibracija

* CE, ISO9001 — 2015, TSEK i TURQUM sertifikati

NEOBVEZNA - OPCIJSKA OPREMA

» Spremenljiva hitrost vrtenja

* Miza za podajanje materiala

* Hladilnik oljnega zraka

* Centralna podpora

« Stranske opore

* Ejektor materiala (samodejni izmet ukrivljenega ateriala)
* Sistem za kompenzacijo upogiba

« Zamenljiv zgornji valj

* NC AK300

* CNC AK400

OPCIONALNE KARAKTERISTIKE

* Promjenjiva brzina rotacije

* Stol za hranjenje

* Hladnjak ulja

* Centralna konzola / podrska

* Bocni nosaci

* [zbaciva¢ materijala

* Sistem kompenzacije skretanja
* [zmjenjivi gornji rolni

* NC AK300

* CNC AK400
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MODEL ooy 9T 3@ _E2E> -3 FE 5 E £ - (Gornji TOPP
§ % Eg = @ a8 8 g x g = €5 5@ £ = £ £ 5.8 s £ promjer valjaka) AHS 30/32 3100 40 32 460 420 370 37 6300 2600 2300 30280 *
$3F 2§ ¢ E 85c 38 g 23 85 83 s 2 E g AHS 30/35 3100 45 35 510 460 390 45 6300 2590 2300  335(g
o p— peEEn o s = o — = s kg AHS 30/40 3100 50 40 540 510 440 55 6700 3000 3000 40000
AHS 30/50 3100 60 50 570 520 450 55 6700 3050 3000 46000
AHS 12/04 1250 6 4 120 120 110 2.2 3000 960 1010 1500 B AHS 30/60 3100 73 60 610 550 460 75 6750 3470 3000 51200
Min @: st T
AHS 15/04 1600 6 4 140 140 120 3 3700 1280 1300 2000 Ci};‘ %3 il AHS 30/68 3100 81 68 650 600 510 90 7200 3700 3450 60400
AHS 15/05 1600 5 160 140 120 4 2650 1040 1140 2100  Min®:Top Roll AHS 20/76 3100 90 76 700 650 560 115 7200 2700 3450 71360 4
AHS 15/08 1600 10 8 190 170 150 4 2650 1040 1140 2020 s AHS 30/86 3100 100 86 750 700 &00 132 T760 4100 3750 gletg
AHS 30/97 3100 110 a7 800 740 820 160 7950 4370 3950 101200
AHS 20/02 >100 7 > 140 %0 120 z 4000 Toao Iz 2250 AHS 30/130 3100 141 130 900 820 690 185 8670 5230 4350 13120
AHS 20/04 5100 5 /i 160 140 120 T 4140 1040 1140 2350 AHS 20156 3100 172 156 1000 910 750 200 9200 5470 4900 161400
AHS 20/06 2100 8 6 190 170 150 4 4040 1255 1380 3450 AHS 40/04 4100 6 4 270 250 210 75 5525 Y440 1520 8009
AHS 20/08 2100 10 8 210 190 170 75 4500 1300 1420 4400 AHS 40/06 4100 8 6 300 270 210 75 6535 1490 1730 993p
AHS 2010 2100 13 10 230 210 190 75 4500 1300 1450 4750 AHS 40/08 4100 10 8 230 300 240 75 6585 1610 1840 14920
AHS 2013 2100 16 13 270 250 210 11 4525 1440 1520 5850  Min@: Ust Top AHS 4010 4100 13 10 360 330 250 1 6550 1680 1900 16000
Gapi x3 AHS 4013 4100 16 13 390 360 300 15 6750 1985 2100 201Go
AHS 20016 2100 20 16 300 270 210 15 4535 1490 1730 6900 M_in ©: Top Roll AHS 40016 4100 20 16 430 390 330 185 7060 2180 2200 24260 :
AHSETED 210D = el 320 200 20 13 2280 1510 L520 D R AHS 40/20 4100 25 20 460 420 360 22 7270 2585 2300 34400
AHS 20/25 2100 30 25 360 330 250 185 4610 2020 1920 11750 AHS 40/25 4100 30 25 510 460 700 30 7270 2750 2500 38600
AHS 20/30 2100 40 30 390 360 300 22 5060 2180 2200 17200 AHS 40/28 4100 35 28 540 510 440 37 7670 2930 3000 48100
AHS 20/35 2100 45 35 430 390 330 30 5300 2585 2300 24750 AHS 40/32 4100 40 32 580 540 460 45 T670 2930 3000 514G
AHS 20/40 2100 50 40 480 420 360 37 5470 2585 2300 25000 AHS 40/40 4100 50 40 630 600 550 55 7750 3500 3000 64200 :
AHS 20/50 2100 &0 50 540 510 440 55 5670 3000 3000 3700
AHS 50/08 5100 10 8 360 330 250 11 6750 1680 1900 2250
AHS 25/04 2600 6 & 190 170 150 4 4545 1255 1380 3600 AHS 50/10 5100 13 10 390 360 300 1 7750 1985 2100 227Go
AHS 25/06 2600 8 6 210 190 170 75 4900 1300 1390 4800 AHS 5013 5100 16 13 430 390 330 15 8060 2180 2200 29500
»
AHS 25/08 2600 10 s 220 210 19 75 5000 1300 1200 5340 AHS 50/16 5100 20 16 480 420 360 185 8270 2585 2300 39260 |
AHS 25/10 2600 13 10 270 250 210 1 5025 1440 1520 6800 AHS 50/20 5100 25 20 510 480 390 30 8270 2585 2300 43500
AHS 25113 2600 16 13 200 270 210 11 5035 1490 1730 8100 AR A 2 o a2 =0 e & S AE =el 29
AHS 25/16 2600 20 16 330 M0 20 15 085 1610 1840 9500 gmoy P prvep S B B R B B R S s R —
Gapi x3 AHS 50/45 5100 55 45 720 680 600 55 8950 3700 3450 89700 :
AHS 25/20 2600 25 20 360 330 250 185 5045 1680 19ED | EED | EEmeRlEl
AHS 25/25 2600 30 25 390 360 300 22 5470 1985 2100 15800 AHS 60/06 6100 8 6 360 330 250 1 8550 1680 1900 21660
AHS 25/30 2600 40 30 430 390 330 30 5560 2180 2200 21600 AHS 60/08 6100 10 8 390 360 300 11 8250 1985 2100 25250
AHS 25/35 2600 45 35 460 420 260 20 5770 2585 2300 28500 AHS 60/10 6100 13 10 430 290 330 15 9060 2180 2200 33000
[
AHS 25/40 2600 50 40 510 460 390 4 5890 3000 2300 30700 ::E zg’: 12 :: gg ;s 1 z ‘S'fg :Zg :sg ]3865 :ﬁ;g g:: ;:gg 2:220
0
AHS 25/50 2600 60 50 540 510 440 55 6170 3000 3000 40000 AHS 60/20 6100 55 50 560 =50 440 27 o) 620 2000 6030
AHS 80/28 6100 40 28 650 610 520 55 9750 2930 3000 T4200
ASIS0/0 3100 6 “ 210 190 170 e 5200 1500 1400 5400 AHS 60/36 6100 45 36 750 700 580 75 8750 3500 3000 9540 P
AHS 30/06 3100 8 6 230 210 190 TS 5200 1300 1400 5830
AHS 30/08 3100 10 8 270 250 210 1 5600 1450 1600 7750 . Tehnicke specifikacije su napravljene na osnovu lima cvrstoce 240 N/mm2
AHS 30/10 3100 13 10 300 270 210 1 5600 1500 1800 8800 ?;"f::;m 2 Za kapacitet savijanja konusa treba uzeti 50% od navedenih kapaciteta !
" iﬂ—Tn Roll Proizvedac uzima pravo za izmjene svih gore navedenih podataka bez predhodne najave obavijeStavanja stranki, kupaca.
AHS 3013 3100 16 13 330 300 240 11 5900 1650 1900 10600 Dila i 3 P
AHS 30/16 3100 20 16 360 330 250 15 5900 1700 1900 12080
AHS 30/20 2100 25 20 390 260 300 185 6000 2000 2100 17100

AHS 30/28 3100 35 28 430 390 330 22 6100 2200 2200 22580
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AH K sa 3 valjka:

Stroji za valjanje ploS¢ ploCevine s 3 valji  MasSine / strojevi za valjanje ploca lima sa 3 valjka

Navor brez izgube moci

Pri strojih za valjanje plos¢ s 3 valji AHK vse 3 valje neodvisno poganjata hidravli¢ni motor in reduktor pri modelih s premerom zgornjeg
valja 230 mm in ve¢, pri modelih s premerom valja manj kot 230 mm pa so stranski valji gnani s hidravli¢énim motorjem, reduktor + zobnik
zgornji valj pa gnan z veriznim zobnikom.

AHK 1izpolnjuje vaSe potrebe v Sirokem razponu od 2 mm do 200 mm debeline plos¢e in 500 mm do 12000 mm Sirine

Akyapak AHK 3-roll plos¢e omogocajo predhodno krivljenje na obeh straneh stroja, ne da bi plos¢o odstranili s stroja. Zagotavlja odli¢ng
podajanje in preprecuje nevarnost zdrsa zahvaljujo¢ zavornemu sistemu, ki ga zagotavlja.

Zakretni moment bez gubitka snage @
U maSinama za valjanje plo¢a AHK sa 3 valjka, sve 3 valjke nezavisno pokrecu hidrauli¢ni motor i reduktor kod modela sa gornjim precnikorh
valjka od 230 mm 1 ve¢im, a kod modela sa pre¢nikom rolne manjim od 230 mm, bo¢ne rolne su pogonjene hidrauli¢nim motorom, reduktqr
+ zupcanik, a gornji valjak je pogonjen lan¢anim zupcanikom.
AHK zadovoljava vase potrebe u Sirokom rasponu od 2 mm do 200 mm debljine panela 1 500 mm do 12000 mm Sirine
Akyapak AHK paneli sa 3 valjka omogucavaju prethodno savijanje sa obe strane maSine bez skidanja plo¢e sa maSine. Garantuje odli¢n
hranjenje sprecavajuci rizik od klizanja zahvaljujuci ko¢ionom sistemu koji ga obezbeduje.
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STANDARDNE LASTNOSTI

e Naprava za valjanje stozca

e Indukcijsko kaljeni valji

e Digitalni odcitek za stranske zvitke

® Popolnoma varjen jeklen (St-52) okvir

e LoCena premicna nadzorna plosca

* Dvojne hitrosti upogibanja

e \/si valji so namesceni v sfericnih valjénih lezajih

e Hidravli¢éno odpiranje/zapiranje spuscenega konca, krmiljeno z nadzorne plosce
 Vklop funkcije valjanja stoZca in nastavitev poloZaja preko tipk na upravljalni plosci
e Certifikati CE, 1ISO9001 — 2015, TSEK in TURQUM




STANDARDNE KARAKTERISTIKE

e Uredaj za valjanje konusa

e Induktivno kaljeni valjci

e Digitalno ocitavanje za bocne rolne

® Potpuno zavareni Celi¢ni (St-52) okvir

e Odvojena pokretna kontrolna tabla

e Dvostruke brzine savijanja

e Svi valjci su montirani u sfernim valjkastim lezajevima

e Hidrauli¢no otvaranje/zatvaranje ispustanja kontrolisano sa kontrolne table
e Aktiviranje funkcije kotrljanja konusa i podesSavanje polozaja preko dugmadi na kontrolnoj tabli
e CE, 1ISO9001 - 2015, TSEK i TURQUM sertifikati

NEOBVEZNE LASTNOSTI OPCIJSKA OPREMA
e Spremenljiva hitrost vrtenja

* Miza za podajanje materiala

e Hladilnik olja

e Centralna konzola / podpora

e Stranske opore

e Ejektor materiala

e Zamenljiv zgornji rolo

OPCIONALNE KARAKTERISTIKE OPCIJSKA OPREMA
® Promjenjiva brzina rotacije

e Sto za dovod materijala

e Hladnjak ulja

e Centralna podrska / konzola

® Boc¢ni nosaci

e |zbaciva¢ materijala

e Izmjenjivi gornji rolni
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AHK 20/04 2100 6 4 160 120 22 3950 1160 1020 2100
AHK 20/06 2100 2 6 190 120 3 3950 1160 1080 2950
AHK 20/08 2100 10 8 210 190 7.5 3950 neo 1020 3950
AHK 20/10 2100 13 10 230 210 7.5 4030 1275 1370 4400
AHK 20013 2100 16 13 270 250 i 4180 1385 1440 5250  Min @ : Ust Top @ x 3
AHK 2016 2100 20 16 300 270 15 4445 1630 1620 6920 Min®:TopRoll®x3
AHK 20/20 2100 25 20 330 300 15 4225 1825 1810 8550
AHK 20/25 2100 30 25 360 330 22 4500 2000 1900 9400
AHK 20/30 2100 40 30 390 360 22 4900 2200 1950 17000
AHK 20/35 2100 45 35 430 390 30 5200 2500 2200 19250
AHK 25/04 2600 6 4 120 170 3 4450 i [le) 1080 3350
AHK 25/06 2600 a8 6 210 190 7.5 4450 (o] 1080 4200
AHK 25/08 2600 10 8 230 210 7.5 4530 1275 1370 4600
AHK 25/10 2600 13 10 270 250 n 4680 1385 1440 5700 )
AHK 25/13 2600 16 13 300 270 n 5000 1650 1650 7650  pin g $§;§§1%XX33
AHK 25/16 2600 20 16 330 300 15 5000 1850 1850 9500
AHK 25/20 2600 25 20 360 330 18.5 4900 1850 1850 11200
AHK 25/25 2600 30 25 390 360 22 5400 2000 2150 14200
AHK 25/30 2600 40 30 430 390 30 6000 2200 2200 16700
AHK 30/04 3100 6 4 210 190 7.5 5000 1200 100 4350
AHK 30/06 3100 8 6 230 210 7.5 5100 1300 1400 5150
AHK 30/08 3100 10 8 270 250 n 5200 1400 1500 7000
AHK 3010 3100 13 10 300 270 n 5500 1700 1700 8470  Min @ :Ust Top @ x 3
AHK 3013 3100 16 13 330 300 15 5300 1900 1900 10580 Min @:Top Roll @ x3
AHK 30/16 3100 20 16 360 330 15 5400 1900 1900 13200
AHK 30/20 3100 25 20 390 360 18.5 5900 2000 2200 17000
AHK 30/28 3100 35 28 430 390 22 6000 2200 2200 20300
AHK 30/30 3100 35 30 460 340 22 6200 2450 2200 29000  Min @ : Ust Top @ x 5/ Min @ : Top Roll @ x 5
AHK 30/32 3100 40 32 460 420 30 6200 2450 2200 29000 Min @ : Ust Top @ x 3 /Min @ : Top Roll @ x 3
AHK 30/35 3100 45 35 480 380 30 6470 2585 2300 30500 Min@: Ust Top @ x 5/ Min @ : Top Roll @ x 5
AHK 30/35 2100 45 35 510 460 45 6300 2800 2500 31000  Min @ : Ust Top ®x 3 /Min ® : Top Roll ®x 3 SAVIJENI KOMAD na duzini 3100mm X
debljine 850 mm
AHK 40/04 4100 5 4 270 250 7.5 6200 1400 1500 8000
AHK 40/06 4100 2 6 300 270 7.5 6500 1700 1700 9000 |
AHK 40/08 4100 10 8 330 300 n 6300 1900 1900 12600 |
AHK 40/10 4100 13 10 360 330 n 6400 1900 1900 14500 . AHK 610
AHK 40/13 4100 16 13 390 360 15 7000 2000 2150 18750 ppin g ELTJ;’;I;’;L%"X% Sl
AHK 4016 4100 20 16 430 390 185 7000 2200 2200 23000 Mac|
AHK 40/20 4100 25 20 460 420 Sl 7200 2500 2200 31000
AHK 40/25 4100 30 25 510 460 30 7300 2800 2500 33000
AHK 40/28 4100 28 540 510 37 7300 2800 2500 45000
Tehniéke specifikacije su uradene na osnovu lima évrstoce 240 N'mm2 ; Za kapacitet savijanja konusa treba uzeti 50% od navedenih kapaciteta !
1-) Data indicated above are based on steel with yield point 240 N/mm 2-)For cone bending. all bending values must be reduced %50.
3-) All specifications are subject to change without notice.

1-) Yukarida belirtilen degerler 240 N/mm2 akma sinin olan gelige gdre verilmistir. 2-) Konik kivirma icin yukandaki degerlerin yansi: baz alinmalidir. 3-) Akyapak,
bu degerleri haber vermeksizin degistirme hakkina sahiptir.
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