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              LINIJE S PREBIJANJEM                                        LINIJE SA  PROBIJANJEM 

KATALOG ͠      VSEBINA / SADR¼!* 

*STROJI ZA KOTNE PROFILE/KOTNE KONSTRUKCIJE,ELEKTRIINE STOLPE in  DRUGE KONSTRUKCIJSKE  OBLIKE 

*MAѱINE ZA KUTNE PROFILE/ KUTNE KONSTRUKCIJE,TORNJEVE, ELEKTRIINE STUBOVE i druge KONSTRUKCIJSKE OBLIKE 

SEZNAM STROJEV /LINIJA Z POPISOM FUNKCIJ   

01 TAPM0605/TAPM1010 VISOKIH HITROSTI CNC LINIJA ZA PREBIJANJE, OZNAIEVANJE IN STRI¼ANJE ZA KOTNIKE 

03 TAPM1010C VISOKIH HITROSTI CNC LINIJA ZA PRESECANJE, OZNAIEVANJE IN STRI¼ANJE ZA KOTNIKE 

05 TBL1412/TBL1412A/TAPM1412(IZBOLJѱANO)CNC LINIJA za PREBIJANJE, OZNAIEVANJE in  REZANJE za KOTNIKE 

07 KOTNIKI TAPM1516/TAPM1516S(IZBOLJѱANO)CNC LINIJA za PREBIJANJE,OZNAIEVANJE in  STRI¼ANJE ZA KOTNIKE 

09 TBL2020/TAPM2020/TAPM2020A/TAPM2020C(IZBOLJѱANO)CNC LINIJA za PREBIJANJE,OZNAIEVANJE in  REZANJE za KOTNIKE 

11 LINIJA TUL20- 9 CNC TROSTRANO PREBIJANJE, OZNAIEVANJE in  STRI¼ANJE za KANALE 

13 TBL2532/TBL3635 CNC VRTALNA LINIJA IN OZNAIEVANJE KOTNIH PROFILOV 

15 TADM2532/TADM3635 VISOKIH HITROSTI CNC VRTALANJE in  OZNAIEVANJE KOTNIH PROFILOV 

17 TPP103/TPPR103(IZBOLJѱAN)/TPP103- 4/TPPR103- 4(IZBOLJѱAN) CNC HIDRAVLIINI STROJ za PRESECANJE za OZNAIEVANJE PLOѱI 

19 TPPD103/TPPRD103(IZBOLJѱAN)/TPPD103- 4/TPPRD103-4(IZBOLJѱAN) CNC HIDRAVLIINI STROJ za PREBIJANJE, OZNAIEVANJE in  VRTANJE za PLOѱIE 

21 TPP104/TPPR104(IZBOLJѱAN)/TPP104- 4/TPPR104- 4(IZBOLJѱAN) CNC HIDRAVLIINI STROJ za PRESECANJE in  OZNAIEVANJE PLOѱI 
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23 TPPD104/TPPRD104(IZBOLJѱAN)/TPPD104- 4/TPPRD104- 4(IZBOLJѱAN) CNC HIDRAVLIINI STROJ za PREBIJANJE, OZNAIEVANJE in  VRTANJE za PLOѱIE 

25 TPL8004 CNC HIDRAVLIINA LINIJA za PREBIJANJE, OZNAIEVANJE in  STRI¼ANJE za PLOѱIE 

27 TPL9004 CNC HIDRAVLIINA LINIJA za PREBIJ ANJE, OZNAIEVANJE in  STRI¼ANJE za PLOѱKE LIJE in  KANALE 

SPISAK MAѱINA/LINIJA SA POPISOM FUNKCIJA 

01 TAPM0605/TAPM1010 LINIJA VELIKE BRZINE CNC PROBIJANJE, OZNAIAVANJE I REZANJE ZA KUTNE PROFILE 

03 TAPM1010C VELIKE BRZINE CNC LINIJA ZA PROBIJANJE, OZNAIAVANJE I SJECANJE KUT.PROF 

05 TBL1412/TBL1412A/TAPM1412(UNAPREMENO) CNC LINIJA ZA PROBI JANJE, OZNAIAVANJE I SJEI%NJE KUTNIH PROFILA 

07 KUTNI TAPM1516/TAPM1516S (POBOLJѱANI) CNC LINIJA ZA PROBI JANJE, OZNAIAVANJE I SJECANJE ZA KUTNE PROFILE 

09 TBL2020/TAPM2020/TAPM2020A/TAPM2020C(UNAPREMENO) CNC LINIJA ZA PROBI JANJE, OZNAIAVANJE I SJEI%NJE KUTNIH PROFILA 

11 TUL20- 9 CNC LINIJA ZA TROSTRANO PROBOJANJE, OZNAIAVANJE I SJI%NJE,  KANALA 

13 TBL2532/TBL3635 CNC LINIJA ZA BUѱENJE I OZNAIAVANJE KUTOVA 

15 TADM2532/TADM3635 BRZE CNC LINIJA ZA BUѱENJE I OZNAIAVANJE UGLOVA 

17 TPP103/TPPR103(POBOLJѱAN)/TPP103- 4/TPPR103-4(POBOLJѱAN) CNC HIDRAULIINA MAѱINA ZA PROBIJANJE I OZNAIAVANJE PLOIA 

19 TPPD103/TPPRD103(POBOLJѱAN)/TPPD103- 4/TPPRD103-4(POBOLJѱAN) CNC HIDRAULIINA MAѱINA ZA PROBIJANJE, OZNAIAVANJE I BUѱENJE  PLOIA 

21 TPP104/TPPR104(POBOLJѱAN)/TPP104- 4/TPPR104-4(POBOLJѱAN) CNC HIDRAULIINA MAѱINA ZA PROBIJANJE I OZNAIAVANJE PLOIA 

23 TPPD104/TPPRD104(POBOLJѱAN)/TPPD104- 4/TPPRD104-4(POBOLJѱAN) CNC HIDRAULIINA MAѱINA ZA PROBIJANJE, OZNAIAVANJE I BUѱENJE PLOIA 

25 TPL8004 CNC HIDRAULIIKA LINIJA ZA PROBI JANJE, OZNAIAVANJE I SJEI%NJE ZA RAVNU ѱIPKU 

27 TPL9004 CNC HIDRAULIIKA LINIJA ZA PROBI JANJE, OZNAIAVANJE I SJEI%NJE ZA RAVNU ѱIPKU ILI  KANAL 

 

*KOMPLETNI STROJI za KOTNI STOLP iz  

      JEKLENE KONSTRUKCIJE 
  SEZNAM OZNAKA in NAZIV 

69 -  SERIJE TQJ -  HIDRAVLIINI STROJ za REZANJE KOTOV  

70 -  SERIJE TDZ -  HIDRAVLIINI MARKIRNI STROJ  

71 -  TQC200/TQC250/TQC360 KOTNI REZKALNI STROJ 

72 -  TGQ200/TGQ250/TGQ360 KOTNI REZKALNI STROJ 

73 -  TX1D1H CNC PLAZMA REZALNI STROJ ZA PLOѱIE 

74 -  TX- XF4/TX- XF8 CNC PLAZMA REZALNI STROJ ZA CEVI 

75 -  PROIZVODNA DELAVNICA 

77 ͠ SLIKE NAJNE TOVARNE 

79 -  OBISK STRANKE NA SEJMU  

81 -  NAMESTITEV STROJA/LINIJE V OBRATU STRANKE 

¶ DODATNA OPREMA   -  PLAZMA/PLAMEN REZAI) ÉÎ  ¼!'% 

     *KOMPLETNE MAѱINE za KUTNE STUBOVE iz  

             IELIINE KONSTURUKCIJE       

SPISAK -  OZNAKA I NAZIV 

69 -  TQJ SERIJE -  HIDRAULIIKA MAѱINA ZA UREZIVANJE(REZANJE) UGLA  

70 -  TDZ SERIJE -  HIDRAULIIKA MAѱINA ZA OZNAIAVANJE  

71 -  TQC200/TQC250/TQC360 GLODALICA za UREZIVANJE UGLOVA /KUTOVA  

72 -  TGQ200/TGQ250/TGQ360 GLODALICA za UREZIVANJE UGLOVA/KOTOVA  

73 -  TX1D1H CNC PLAZMA MAѱINA za REZANJE PLOIA 

74 -  TX- XF4/TX- XF8 CNC PLAZMA MAѱINA za REZANJE CIJEVI 

75 -  PROIZVODNA RADIONICA 

77 -  SLIKE NAѱE FABRIKE 

79 -  POSJETA KUPACA SUNRISE 

81 -  INSTALACIJA MAѱINE /LINIJE U POGONU KUPCA 

¶ DODATNA OPREMA   -  PLAZMA REZAI)   É  0),% Ⱦ 4%34%2% 

 



 



 

 

     Aa UPORABNO za INDUSTRIJO /       Aa PRIMJENLJIVO U INDUSTRIJI 

      4Á ÓÔÒÏÊ ÊÅ ÁÖÔÏÍÁÔÓËÁ ÐÏÓÅÂÎÁ ÐÒÏÉÚÖÏÄÎÁ ÌÉÎÉÊÁȟ ËÉ ÓÅ ÕÐÏÒÁÂÌÊÁ ÚÁ ËÏÔÎÏ ÏÚÎÁéÅÖÁÎÊÅ ÊÅËÌÁȟ ÐÒÅÂÉÊÁÎÊÅ ɉÏËÒÏÇÌÅ ÌÕËÎÊÅȟ ÒÅĿÁɊ ÉÎ ÓÔÒÉĿÅÎÊÅȟ ÐÒÅÄÖÓÅÍ ÎÁ 

ÐÏÄÒÏéÊÕ ÉÎÄÕÓÔÒÉÊÅ ËÏÔÎÉÈ ÊÅËÌÅÎÉÈ ÓÔÏÌÐÏÖȟ ÅÌÅËÔÒÉéÎÉÈ ÁÒÍÁÔÕÒȟ ÏÂÊÅËÔÉ ÚÁ ÓËÌÁÄÉĤéÅÎÊÅ ÓÔÒÕËÔur in gradbena industrija jeklenih konstrukcij itd. 

   /ÖÁ ÍÁĤÉÎÁ ÊÅ ÁÕÔÏÍÁÔÓËÁ ÓÐÅÃÉÊÁÌÎÁ ÐÒÏÉÚÖÏÄÎÁ ÌÉÎÉÊÁ ËÏÊÁ ÓÅ ËÏÒÉÓÔÉ ÚÁ ÕÇÁÏÎÏ ÏÂÅÌÅĿÁÖÁÎÊÅ éÅÌÉËÁȟ ÐÒÏÂÉÊÁÎÊÅ ɉÏËÒÕÇÌÌÉÈ ÒÕpa, proreza) i rezanja krajeva, 

uglav- nom se ÕÐÏÔÒÅÂÌÊÁÖÁ Õ ÏÂÌÁÓÔÉ ÉÎÄÕÓÔÒÉÊÅ ÕÇÁÏÎÉÈ éÅÌÉéÎÉÈ ÔÏÒÎÊÅÖÁȟ ÅÌÅËÔÒÉéÎÉÈ ÁÒÍÁÔÕÒÁȟ ÏÂÊÅËÔÉ ÚÁ ÓËÌÁÄÉĤÔÅÎÊÅ - ËÏÎÓÔÒÕËÃÉÊÅȟ ÇÒÁíÅÖÉÎÓËÁ ÉÎÄÕÓÔÒÉÊÁ É 

ÓÖÉÈ éÅÌÉéÎÉÈ ËÏÎÓÔÒÕËÃÉÊÁ ÉÔÄȢ 

   

 

 

 

TAPM0605 / TZAPM1010   CNC LINIJA VISOKE HITROSTI 

za  PREBIJANJE,  h½b!29±!bW9 ƛƴ w9½!bW9  Yh¢NEGA PROFILA 

  

    

  

TAPM0605 / TZAPM1010  CNC LINIJA VELIKIH BRZINA  

za PROBIJANJE, h½b!2!±!bW9 ƛ REZANJE  KUTNOG PROFILA 

  



           Bb LASTNOSTI  IZDELKA  

× Hitrost podajanja in ÈÉÔÒÏÓÔ ÐÒÅÂÉÊÁÎÊÁ ÓÔÁ ÚÅÌÏ ÈÉÔÒÉȟ ÍÏéÎÏ ÉÚÂÏÌÊĤÁÔÁ ÕéÉÎËÏÖÉÔÏÓÔ ÐÒÏÉÚÖÏÄÎÊÅȢ +ÏÔni profil  υπ ϼ υπ ϼ τ ÍÍȟ ÌÁÈËÏ 

obdela od 9 do 10 ton na 8 ur. 

× Kotna naprava za stiskanje, nosilec za podajanje, naprava za podporo materiala in vpenjalni kremplji imajo nacionalno patentno 

ÚÁĤéÉÔÏȢ 

× Sprejemanjem in obvladovanjem PLC, ÕÓÐÅĤÎÏ ËÏÎÔÒÏÌÉÒÁÍÏ ÄÏÖÁÊÁÎÊÅ ÓÅÒÖÏÍÏÔÏÒÊÁȟ ÖÉÓÏËÏ ÕéÉÎËÏÖÉÔÏÓÔȟ ÓÔÁÂÉÌÎÏ ÎÁÔÁÎéÎÏÓÔ 

obdelave. 

× Enostavno /  preprosto programiranje, sprejetjem navodil in programsko opremo in za oznÁéevanje. Lahko bere datoteke v .NC1 

ustvarjena s programsko opremo TEKLA. 

× Vso ÏÚÎÁéÅÖÁÎÊÅȟ ÐÒÅÂÉÊÁÎÊÅ ÉÎ ÓÔÒÉĿÅÎÊÅ Ö ÁÖÔÏÍÁÔÓËÉ ÐÏÐÏÌÎÏÓÔÉȟ ÖÓÉ ËÏÎéÎÉ ËÏÔÉ ÓÏ ÌÁÈËÏ narejeni s pnevmatsko napravo za 

delovaÎÊÅȟ ÄÁ ÓÅ ÏÌÁÊĤÁ ÄÅÌÏÖÎÁ ÍÏéȢ 

× %ÎÏÔÁ ÚÁ ÏÚÎÁéÅÖÁÎÊÅ ÉÍÁ ÚÁÐrt okvir z dobro togostjo. 

× Rezanje z enim rezilom, prihranite surovine. 

× 0ÏÄÁÊÁÌÎÉ ÔÒÁÎÓÐÏÒÔÅÒÊÉ ÕÐÏÒÁÂÌÊÁÊÏ ÄÖÏÊÎÁ ÌÉÎÅÁÒÎÁ ÖÏÄÉÌÁȟ ÖÏÚÉéÅË ÐÁ ÊÅ ÎÁÊÎÏÖÅÊĤÅ ÏÂÌÉËÅȟ ËÉ ÓÅ s njim ÉÚÂÏÌÊĤÁ hitrost in 

ÎÁÔÁÎéÎÏÓÔȢ 

        Aa KARAKTERISTIKA  PROIZVODA 

× "ÒÚÉÎÁ ÐÕÎÊÅÎÊÁ É ÂÒÚÉÎÁ ÐÒÏÂÉÊÁÎÊÁ ÓÕ ÖÒÌÏ ÂÒÚÅȟ ÕÖÅÌÉËÅ ÐÏÂÏÌÊĤÁÖÁÊÕ ÅÆÉËÁÓÎÏÓÔ ÐÒÏÉÚÖÏÄÎÊÅȢ :Á ËÕÔÎÉȾÕÇÁÏÎÉ ÐÒÏÆÉÌ ÏÄ υπ ϼ υπ ϼ τ 

ÍÍȟ ÍÏĿÅ ÓÅ ÏÂÒÁÄÉÔÉ ω ÄÏ ρπ ÔÏÎÁ ÚÁ ψ ÓÁÔÉ ÒÁÄÁȢ 

× 5ÒÅíÁÊ ÚÁ ÕÇÁÏno pritiska nj (stiskanje)ȟ ÎÏÓÁé ÚÁ ÕÖÌÁéÅÎÊÅȟ ÕÒÅíÁÊ ÚÁ ÐÏtporu materijala i specialne ÓÔÅÚÎÅ ËÁÎÄĿÅ koje 

ÓÕÚÁĤÔÉéÅÎÅ ËÁÏ ÎÁÃÉÏÎÁÌÎÉ ÐÁÔÅÎÔȢ 

× Usvajanjem i upotrebom PLC kontrole ĤÁÂÌÏÎÓËÉ ËÏÎÔÒÏÌÉĤÅÍÏ, napajane servomotora, visoku efikasnost, stabilnost i preciznost 

obrade. 

× Lako programiranje, usvajanjem instrukcij a za programiranje i softvera za ÏÄÚÒÁéÉÖÁÎÊÅȢ -ÏĿÅ éÉÔÁÔÉ Ȣ.#ρ ÄÁÔÏÔÅËÅ, generira 

softver TEKLA. 

× Sva markiranja, probijanja i rezanje u automatskom radu  u kompletu opreme, svi ĿÅÌÊÅÎÉ uglovi mogu biti ÕÒÁíÅÎÉ pneumatskim 

ÏÂÒÔÎÉÍ ÕÒÅíÁÊÅÍ ËÁËÏ ÂÉ ÓÅ ÏÌÁËĤÁÌÁ ÒÁÄÎÁ ÓÎÁÇÁȢ 

× *ÅÄÉÎÉÃÁ ÚÁ ÏÚÎÁéÁÖÁÎÊÅ, prihvata zatvoreni okvir dobre krutosti. 

× 2ÅÚÁÎÊÅ Ó ÊÅÄÎÏÍ ÏĤÔÒÉÃÏÍȟ ÕĤÔÅÄÁ ÓÉÒÏÖÏÇ ÍÁÔÅÒÉÊÁÌÁȢ 

× Transportne trake za punjenje(hranjenje) koriste dvostruke linearne vodilice, a kolica su najnovijeg dizajnaȟ ËÏÊÅ ÐÏÂÏÌÊĤÁ- vaju 

ÂÒÚÉÎÕ É ÔÁéÎÏÓÔȢ 



C c  SPECIFIKACIJE                      Cc  SPECIFIKACIJE 

 

MOFDEL / TIP TAPM0605 TAPM1010 TAPM1010-2 TAPM1010-3 

FUNKCIJA PREBIJANJE, MARKIRANJE IN REZANJE *  02/")*!.*%ȟ /"),*%¼!6!.*%ȟ REZANJE 

VELIKOST KOTNEGA PROFILA  (mm)  
6%,)I).! 5'!/./'   орҎорҎо     рсҎрсҎс плҎплҎо  мллҎмллҎмл плҎплҎо  мллҎмллҎмл плҎплҎо  мллҎмллҎмл 

PREBIJANJE (mm)  Maksimalno (DxT)  
PROBIJANJE (mm) 

 

   ̅ нсҎс 
 

   ̅ нсҎмл 
OKRUGLE LUKNJE  
   ̅ нсҎмл       OKRUGLE RUPE 

SILA PREBIJANJA 
SILA PROBIJANJA 

 150 kN   600 k N 1000 kN  1000 kN 

3),! /:.!I%6!.*!  
3),! /:.!I!6!.*! 

  630 k N   630 k N   630 k N    630 k N 

3),! 342)¼%.*! 
SILA REZANJA  

  300 k N 1200 kN 1200 kN 1200 kN 

Maksimalna  (m) DoÌĿÉÎÁ vhodnega 
obdelovanca/  $ÕĿÉȢ ulaz. komada  

 
10   ali/ ili 12 

 

10   ali/ ili 12 

 

10   ali/ ili 12 

 

10   ali/ ili 12 

Maksimalna  (m) DoÌĿÉÎÁ ËÏÎéÎÅÇÁ 
obdelovanca/  $ÕĿÉȢ ÇÏÔÏÖÏÇ. kom 

 

         5 m 
 

       8 m 

 

          8 m 

 

      8 m 

£ÔÅÖÉÌÏ ÌÕËÎÊÁéÁ ÎÁ ÓÖÁËÉ strani (kos) 
"ÒÏÊ ÐÒÏÂÉÊÁéÁ ÎÁ ÓÖÁËÏÊ ÓÔÒÁȢ ɉËÏÍɊ 

 

      1 kom. 
 

      2 kom.   

 

        3 kom.  

 

     3 kom.  

+ÏÌÉéÉÎÁ ÓËÕÐÉÎÅ ÚÁ ÏÚÎÁéÅÖÁÎÊÅ 
+ÏÌÉéÉÎÁ ÇÒÕÐÅ ÚÁ ÏÂÉÌÊÅĿÁÖÁÎÊÅ 

 

          4 
 

         4 

 

        4 

 

        4 

Velikost znakov  
6ÅÌÉéÉÎÁ ÏÚÎÁËÁ  

                             14 x 10 x 19 mm 

CNC  OSI                                             3 OSI 
.!I). REZANJA                                   ENOJNO REZILO /    *%$.! /£42)#! 

Hitrost podajanja  
Brzina dodavanja   

                                           80 m/min  

.!I). 02/'2!-)2!.*! PROGRAMSKA OPREMA IN NAVODILA ZA PROGRAMIRANJE 
PROGRAMSKA OPREMA I UPUTSTVA ZA PROGRAMIRANJE 

SKUPNE MERE STROja (m)  
5+50.% $)-%.:)*% -!£).%  (m)      

     Cca 24 x 4 x 2,2 m 

           
Cca 25 x 6,5 x 2,5 m         
    

Cca 25 x 6,5 x 2,5 m 
       

Cca 25 x 6,5 x 2,5 m 
 

NETO 4%¼! 342/*! /  4%¼).!  
-!£).% 

 
     Cca 10.000 kg         

 
         Cca 13.000 kg             

 
        Cca 14.000 kg            

 
        Cca 14.300 kg             



   

  

 

                 Aa  UPORABNA INDUSTRIJA                                         Aa PRIMJENLJIVA  INDUSTRIJA 

      ¢ŀ ǎǘǊƻƧ ƧŜ ŀǾǘƻƳŀǘǎƪŀ ǇƻǎŜōƴŀ ǇǊƻƛȊǾƻŘƴŀ ƭƛƴƛƧŀΣ ƪƛ ǎŜ ǳǇƻǊŀōƭƧŀ Ȋŀ ƪƻǘƴƻ ƻȊƴŀőŜǾŀƴƧŜ ƧŜƪƭŀΣ ǇǊŜōƛƧŀƴƧŜ όƻƪǊƻƎƭƛƘ ƭǳƪƴƧƛΣ ƭǳƪƴƧŜ Ȋŀ ǊŜȌŜύ ƛƴ ǎǘǊƛȌŜƴƧŜΣ ǇǊŜŘǾǎŜƳ ƴŀ  

         ǇƻŘǊƻőƧǳ ƛƴŘǳǎǘǊƛƧŜ ƪƻǘƴƛƘ ƧŜƪƭŜƴƛƘ ǎǘƻƭǇƻǾΣ ŜƭŜƪǘǊƛőƴƛƘ ŀǊƳŀǘǳǊΣ ǎǘǊǳƪǘǳǊƴŜ ǎƪƭŀŘƛǑőƴŜ ȊƳƻƎƭƧƛǾƻǎǘƛ ƛƴ ƛƴŘǳǎǘǊƛƧŀ ƧŜƪƭŜƴƛƘ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƛƧ ƛǘŘΦ 

         hǾŀ ƳŀǑƛƴŀ ƧŜ ŀǳǘƻƳŀǘǎƪŀ ǎǇŜŎƛƧŀƭƴŀ ǇǊƻƛȊǾƻŘƴŀ ƭƛƴƛƧŀ ƪƻƧŀ ǎŜ ƪƻǊƛǎǘƛ Ȋŀ ǳƎŀƻƴƻ ƻōŜƭŜȌŀǾŀƴƧŜ őŜƭƛƪŀΣ ǇǊƻōƛƧŀƴƧŜ όƻƪǊǳƎƭƛƘ rupa, proreza) i rezanje, uglavnom u 

ƻōƭŀǎǘƛ ƛƴŘǳǎǘǊƛƧŜ ǳƎŀƻƴƛƘ őŜƭƛőƴƛƘ ǘƻǊƴƧŜǾŀΣ ŜƭŜƪǘǊƛőƴƛƘ ŀǊƳŀǘǳǊŀΣ ƻōƧŜƪǘŀ Ȋŀ ǎƪƭŀŘƛǑǘŜƴƧŜ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƛƧŀΣ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƛƧŜ őŜƭƛőƴih konstrukcija objekata itd. 

 
 

 

 

 

               

TAPM1010C   CNC LINIJA VISOKE HITROSTI za  PREBIJANJE, 

           h½b!29±!bW9 ƛƴ w9½!bW9  Yh¢NEGA PROFILA 

TAPM1010C   CNC LINIJA VELIKIH BRZINA  za PROBIJANJE,   

                 h½b!2AVANJE i REZANJE  KUTNOG PROFILA 

 
 

 
  

   
 



            Bb LASTNOST IZDELKA                           

o IƛǘǊƻǎǘ ǇƻŘŀƧŀƴƧŀ ƛƴ ƘƛǘǊƻǎǘ ǇǊŜōƛƧŀƴƧŀ ǎǘŀ ȊŜƭƻ ƘƛǘǊƛΣ ƪŀǊ Ƴƻőƴƻ ƛȊōƻƭƧǑŀ ǳőƛƴƪƻǾƛǘƻǎǘ ǇǊƻƛȊǾƻŘƴƧŜΦ ½ŀ ƪƻǘƴƛƪŜ рлҎрлҎп ƳƳ ƭŀhko obdela 9 

do 10 ton na 8 ur. 

o ¢ŀ ǎǘǊƻƧ ƧŜ ƛȊōƻƭƧǑŀƴ ƴŀ ƻǎƴƻǾƛ ƴŀǾŀŘƴŜ ƪƻǘƴŜ ƧŜƪƭŜƴŜ ƭinije, zasnovane posebej za obdelavo majhnih kotov, ki se uporabljajo v komunika- 

cijskem stolpu. 

o Samodejna podajalna naprava uporablja visoko tehnologijo, AC servo ƳƻǘƻǊ Ȋ ȊƻōƴƛǑƪƛƳ ǇƻƎƻƴƻƳΣ Ǿƛǎƻƪƻ ƴŀǘŀƴőƴƻǎǘƧƻ ǎ ǎǘŀōƛƭƴƻ 

ƪŀƪƻǾƻǎǘƧƻΦ bƻǾŀ ƻōƭƛƪŀ ǾǇŜƴƧŀƭƴŜ ǇŀƭƛŎŜ ƛƳŀ ǇƴŜǾƳŀǘǎƪƻ ŘǾƛƎŀƭƻΣ Ǿƛǎƻƪƻ ƘƛǘǊƻǎǘ ƛƴ ǳőƛƴƪƻǾƛǘƻǎǘΦ 

o Rezanje z enim rezilom, brez ostankov.         

o Lahko obdeluje majhen kot 40 mm.  

o Naprava za stiskanje kota (izsekovanje) kotaΣ ǇƻŘŀƧŀƭƴƛ ǾƻȊƛőŜƪΣ ƴŀǇǊŀǾŀ Ȋŀ ǇƻŘǇƻǊƻ ƳŀǘŜǊƛŀƭŀ ƛƴ ǾǇŜƴƧŀƭƴŜ ƪǊŜƳǇƭƧŜ ǎƻ Ǿǎƛ ǇǊƛŘƻōƛƭƛ 

ȊŀǑőƛǘƻ ƴŀŎƛƻƴŀƭƴƛƘ ǇŀǘŜƴǘƻǾΦ 

o Enostavno programiranje, obvladate programsko opremo za programiranje navodil in programe za vrh tega programiranja (lofting). 

Lahko berete datoteke NC1, ki jih ustvari programska oprema TEKLA. 

o ±ǎŜ ƻȊƴŀőŜǾŀƴƧŜΣ ƭǳƪƴƧŀƴƧŜ ƛƴ ǎǘǊƛȌŜƴƧŜ Ǿ ŀǾǘƻƳŀǘǎƪƛ ǇƻǇƻƭƴƻǎǘƛΣ izdelava vseh ƪƻƴőƴƛh kotov, se lahko izdelajo ǎ ǇƴŜǾƳŀǘǎƪƻ ƻōǊŀőŀƭƴƻ 

napravo in s tem razbremenijo celotno napravoΣ Řŀ ǎŜ ȊƳŀƴƧǑŀ potrebna ŘŜƭƻǾƴŀ ƳƻőΦ 

             Bb KARAKTERISTIKE PROIZVODA 

¶ Brzina hranjenja i brzina probijanja su vrlo brze, uveliko ÐÏÂÏÌÊĤÁÖÁÊÕ ÅÆÉËÁÓÎÏÓÔ ÐÒÏÉÚÖÏÄÎÊÅȢ :Á ÕÇÌÏÖÅ υπϼυπϼτ ÍÍȟ ÍÏĿÅ 

obraditi  9 do 10 tona za 8 sati. 

¶ /ÖÁ ÍÁĤÉÎÁ ÊÅ ÐÏÂÏÌÊĤÁÎÁ ÎÁ ÏÓÎÏÖÕ ÏÂÉéÎÅ éÅÌÉéÎÅ ÌÉÎÉÊÅ ÚÁ ÕÇÁÏȟ ÐÏÓÅÂÎÏ ÄÉÚÁÊÎÉÒÁÎÅ ÚÁ ÏÂÒÁÄÕ ÍÁÌÉÈ ÕÇÌÏÖÁ ËÏÊÉ ÓÅ 

koriste u komunikacijskom tornju. 

¶ 2ÅÚÁÎÊÅ ÓÁ ÊÅÄÎÏÍ ÏĤÔÒÉÃÏÍȟ ÂÅÚ ÏÓÔÁÔÁËÁȢ 

¶ -ÏĿÅ ÏÂÒÁÄÉÔÉ ÕÇÁÏ ÍÁÌÅ ÖÅÌÉéÉÎÅ τπ ÍÍ. 

¶ 5ÒÅíÁÊ ÚÁ ÁÕÔÏÍÁÔÓËÏ ÈÒÁÎÊÅÎÊÅ ÕÓÖÁÊÁ ÖÉÓÏËÕ ÔÅÈÎÏÌÏÇÉÊÕȟ !# ÓÅÒÖÏ ÍÏÔÏÒ ÓÁ ÚÕÐéÁÎÉËÏÍȟ ÖÉÓÏËÅ ÐÒÅÃÉÚÎÏÓÔÉ ÓÁ ÓÔÁÂÉÌÎom 

ËÖÁÌÉÔÅÔÏÍȢ .ÏÖÉ ÄÉÚÁÊÎ ÓÔÅÚÎÅ ĤÉÐËÅ ÕÓÖÁÊÁ ÐÎÅÕÍÁÔÓËÏ ÐÏÄÉÚÁÎÊÅȟ ÖÅÌÉËÕ ÂÒÚÉÎÕ É ÅÆÉËÁÓÎÏÓÔȢ 

¶ 5ÒÅíÁÊ ÚÁ ÐÒesanje (izsjecanje) uglaȟ ÎÏÓÁé ÚÁ ÕÖÌÁéÅÎÊÅȟ ÕÒÅíÁÊ ÚÁ ÐÏÔÐÏÒÕ ÍÁÔÅÒÉÊÁÌÁ É ÓÔÅÚÎÅ ËÁÎÄĿÅ ÓÕ ÚÁĤÔÉçÅÎÉ 

nacionalnim patentima. 

¶ Lako programiranje, usvojite instrukcije za programiranje i softver za vrh tog programiranja (lofting)Ȣ -ÏĿÅ éÉÔÁÔÉ .#ρ 

ÄÁÔÏÔÅËÅ ËÏÊÅ ÇÅÎÅÒÉĤÅ 4%+,! ÓÏÆÔver. 

¶ Sva markiranja, probijanje,  odrezivanja i rezanja su u automatskoj potpunosti, svi uglovi mogu se izraditi sa tim 

pneumatskim obrtnim ÕÒÅíÁÊem pa ÐÏÍÏçÕ  te naprave rasteretiÍÏ ÕÒÅíÁÊ kako bi se smanjila potrebna radna snaga. 

 



 

Cc  SPECIFIKACIJE                                Cc SPECIFIKACIJE          

  

                   M O D E L                            TAPM 1010C 
   FUNKCIJE  02%")*!.*%Ƞ /:.!I%6!.*%7Ƞ 342)¼%.*%ɉ2%:!.*%) 

 02/")*!.*%Ƞ /:.!I!6!.*% ȟ 342)¼%.*% ɉ2%:!.*%Ɋ 

Velikost kota            6ÅÌÉéÉÎÁ ÕÇÌÁ Ⱦ ËÕÔÁ              (mm)  40 x 40 x 3    ρππϼρππϼρπ 

Maksimalno PREBIJANJE      PROBIJANJE  (D x T) (mm)  Trikotna luknja 81x81x6 (pravi kot),   Okrogla luknja &ςφϼρπ 
4ÒÏÕÇÌÁÓÔÉ ÏÔÖÏÒ ψρØψρØφ ɉÐÒÁÖÉ ÕÇÁÏɊȟ /ËÒÕÇÌÁ ÒÕÐÁ &ςφϼρπ 

Sila prebijanja         Sila probijanja      (kN)                         600 
3ÔÒÉĿÎÁ ÓÉÌÁ ɉÒÅÚÁÎÊÁ)          Sila smicanja (rezanja)  (kN)                      1.200 
Maksimalna $ÏÌĿÉÎÁ ÐÒÁÚÎÉÎÅ   $ÕĿÉÎÁ ÐÒÁÚÎÉÎÅ  (m)                            10 
Maksimalna $ÏÌĿÉÎÁ ËÏÎéÎÅÇÁ ÄÅÌÁ$ÕĿÉÎÁ ÇÏÔÏÖÏÇ ËÏÍÁÄÁ (m)                              8 
-ÁËȢ +ÏÌÉéÉÎÁ ÕÄÁÒÃÅÖ ÌÕËÎÊÁéÁ na strani A  (kosov) 
        -ÁËÓȢ ËÏÌÉéÉÎÁ ÕÄÁÒÁÃÁ probijanja na strani A (komada) 

3     ɉ ρ ÚÁ ÏËÒÏÇÌÏ ÌÕËÎÊÏȟ ς ÚÁ ÒÅĿÅɊ 
        (1 za okruglu rupu, 2 za proreze ɀ ĤÌÉÃÅÖÅɊ 

-ÁËȢ +ÏÌÉéÉÎÁ ÕÄÁÒÃÅÖ ÌÕËÎÊÁéÁ na strani B  (kosov) 
        -ÁËÓȢ ËÏÌÉéÉÎÁ ÕÄÁÒÁÃÁ probijanja na strani B (komada) 

2     ( 1 za okroglo luknjo, 1 za zarezo) 
        (1 za okruglu rupu, 1 za urezivanje)  

CNC osi                             3 
£ËÁÒÊÅ ÓÔÒÉĿÅÎÊe (rezanja)        -ÁËÁÚÅ ȾĤËÁÒÅ ÓÍÉÃÁÎÊÁ ɉÒÅÚÁÎÊÅɊ           1 rezilo             ρ ÎÏĿ 
Hitrost podajanja pod kotom   Brzina dodavanja pod ulom/kutom  (m/min)                             80 
.ÁéÉÎ ÐÒÏÇÒÁÍÉÒÁÎÊÁȟ 02/'2!-3+! /02%-!  
2ÅĿÉÍ ɉÎÁéÉÎÁɊ programiranja  

LOFTING, ali programiranje navodil   
Lofting softver ili programiranje instrukcija  

Mere stroja ɀ linije            $ÉÍÅÎÚÉÊÅ ÍÁĤÉÎÅ ɀ linije               (m)  0ÒÉÂÌÉĿÎÏ           25 x 6,5 x 2,5 m 

.ÅÔÏ ÔÅĿÁ ÓÔÒÏÊÁ Ⱦ ÌÉÎÉÊÅ         .ÅÔÏ ÔÅĿÉÎÁ ÍÁĤÉÎÅȾÓÔÒÏÊÁȾÌÉÎÉÊÅ   (kg)  0ÒÉÂÌÉĿÎÏ            13.000 kg    
 

 

 

 



 

   

       

A   

             Aa  UPORABNA INDUSTRIJA                                            Aa PRIMJENLJIVA  INDUSTRIJA 

 Ta stroj je avtomatska posebna proizvodna ÌÉÎÉÊÁȟ ËÉ ÓÅ ÕÐÏÒÁÂÌÊÁ ÚÁ ÏÚÎÁéÅÖÁÎÊÅ ËÏÔÎÅÇÁ ÊÅËÌÁȟ ÐÒÅÂÉÊÁÎÊÅ ÉÎ 

ÓÔÒÉĿÅÎÊÅ ÐÒÅÄÖÓÅÍ ÎÁ ÐÏÄÒÏéÊÕ ÉÎÄÕÓÔÒÉÊÅ ËÏÔÎÉÈ ÊÅËÌÅÎÉÈ ÓÔÏÌÐÏÖȟ ÅÌÅËÔÒÉéÎÉÈ ÁÒÍÁÔÕÒȟ konstrukcije ÓËÌÁÄÉĤéÅÎÊÁ  

jeklene konstrukcije objektov Õ ÇÒÁÄÂÅÎÉĤÔÖÕȟ  in vseh industrij skih objektov itd.                      

/ÖÁ ÍÁĤÉÎÁ ÊÅ ÁÕÔÏÍÁÔÓËÁ ÓÐÅÃÉÊÁÌÎÁ ÐÒÏÉÚÖÏÄÎÁ ÌÉÎÉÊÁ ËÏÊÁ ÓÅ ËÏÒÉÓÔÉ ÚÁ ÏÂÅÌÅĿÁÖÁÎÊÅ ÕÇÁÏÎÏÇ éÅÌÉËÁȾÐÒÏÆÉÌÁȟ ÐÒÏÂÉÊÁÎÊÅ É 

ÓÔÒÉĿÅÎÊÅ ÕÇÌÁÖÎÏÍ Õ ÏÂÌÁÓÔÉ ÉÎÄÕÓÔÒÉÊÅ ÕÇÁÏÎÉÈ éÅÌÉéÎÉÈ ÔÏÒÎÊÅÖÁȟ ÅÌÅËÔÒÉéÎÉÈ ÁÒÍÁÔÕÒÁȟ ÓËÌÁÄÉĤÔÅÎÊÁ konstrukcija 

ÏÂÊÅËÔÉ ÚÁ ÉÎÄÕÓÔÒÉÊÕ ÉÎ ÇÒÁÄÂÅÎÉĤÔÖÕȟ ÉÚÒÁÄÁ ÇÒÁíÅÖÉÎÓËÉÈ ÉÎÄÕÓÔÒÉÊÓËÉÈ éÅÌÉéÎÉÈ ËÏÎÓÔÒÕËÃÉÊÁ ÉÔÄȢ 

 

        

TBL1412 / TBL1412A / TAPM1412  (L½.h[~!b!)   
CNC LINIJA za PREBIJANJEΤ h½b!29±!bW9 ƛƴ w9½!bW9 
KOTNEGA PROFILA   

          

TBL1412 / TBL1412A / TAPM1412 (POBh[W~!b!ύ  
 CNC LINIJA za PROBIJANJEΤ h½b!2!±!bW9 ƛ w9½!bW9 KOTNOG 

PROFILA 
 

  

   

 

 



                B b LASTNOST IZDELKA 

o Napredna naprava za podporo kota je pridobila nacionalni patentni ŎŜǊǘƛŦƛƪŀǘΣ ƪƛ ƛȊōƻƭƧǑǳƧŜ ƴŀǘŀƴőƴƻǎǘ ƻōŘŜƭŀǾŜ ƪƻǘŀΦ 

o ¢.[мпмнΣ ¢.[мпмн! ŘǾŀ ƴƛȊŀ ƭǳƪƴƧŀőŜǾ ƴŀ Ǿǎŀƪƛ ǎǘǊŀƴƛΣ ¢!taмпмн ǘǊƛƧŜ ƪƻƳǇƭŜǘƛΣ ƭŀƘƪƻ ƻōŘŜƭŀ ǾǎŜ ƭǳƪƴƧŜ ŜƴƪǊŀǘΦ 

o ¢.[мпмн!Σ ¢!taмпмн wŜȊŀƴƧŜ Ȋ ŜƴƛƳ ǊŜȊƛƭƻƳΣ ǾŀǊőŜǾŀƴƧŜ ǎ ǎǳǊƻǾƛƴŀƳƛΦ 

o bǳƳŜǊƛőƴŀ ƪǊƳƛƭƴŀ ƻōŘŜƭŀǾŀΣ ŘŜƭƻǾŀƴƧŜ ƧŜ ȊŜƭƻ ǇǊƛǊƻőƴƻΣ ƭŀƘƪƻ ǳǊŜǎƴƛőƛ ŀǾǘƻƳŀǘƛȊŀŎƛƧƻΣ Ǿƛǎƻƪƻ ƴŀǘŀƴőƴƻǎǘΣ ǾŜƭƛƪƻ ǎƻǊǘΣ ƳƴƻȌƛőƴƻ 

proizvodnjo. 

o 9ƴƻǘŀ Ȋŀ ƻȊƴŀőŜǾŀƴƧŜ ƛƳŀ ȊŀǇǊǘ ƻƪǾƛǊ Ȋ ŘƻōǊƻ ǘƻƎƻǎǘƧƻΦ 9ƴƻǘŀ Ȋŀ ƻȊƴŀőŜǾŀƴƧŜ ƧŜ ƻǇǊŜƳƭƧŜƴŀ ǎ ǑǘƛǊƛƳƛ ǎƪǳǇƛƴŀƳƛ ǇǊƻƎǊŀƳŀōƛƭƴŜƎŀ 

izbirnega polja. 

o ½ ƛȊƻƎƴƧŜƴƛƳƛ ŦǳƴƪŎƛƧŀƳƛ ǎǘǊƛȌŜƴƧŀ Ȋŀ ƻōŘŜƭŀǾƻ ƪƻǘƻǾ ŦƛƪǎƴŜ ŘƻƭȌƛƴŜΦ 

o ±ǎŜ ƻȊƴŀőŜǾŀƴƧŜΣ ǇǊŜōƛƧŀƴƧŜ ƛƴ ǎǘǊƛȌŜƴƧŜ Ǿ ŀǾǘƻƳŀǘǎƪƛ ǇƻǇƻƭƴƻǎǘƛΣ Ǿǎƛ ƪƻƴőƴƛ ƪƻǘƛ ǎŜ ƭŀƘƪƻ ǊŀȊǘƻǾƻǊƛƧƻ ǎ ǇƴŜǾƳŀǘǎƪƻ ƻōǊŀőŀƭƴƻ 

ƴŀǇǊŀǾƻΣ Řŀ ǎŜ ȊƳŀƴƧǑŀ potreba za delovnim osebjem. 

o Enostavno programiranje, uporabite programsko opremo za programiranje navodil in Lofting. Lahko bere datoteke .NC1, ki jih 

ustvari programska oprema TEKLA. 

 

              Bb KARAKTERISTIKE PROIZVODA 

¶ .ÁÐÒÅÄÎÉ ÕÒÅíÁÊ ÚÁ ÐÏÄÒĤËÕ rezanja ugla/ kuta , dobio je ÎÁÃÉÏÎÁÌÎÉ ÐÁÔÅÎÔÎÉ ÓÅÒÔÉÆÉËÁÔȟ ËÏÊÉ ÐÏÂÏÌÊĤÁÖÁ ÔÁéÎÏÓÔ ÏÂÒÁÄÅ ÕÇÌÁȢ 

¶ TBL1412,TBL1412A dva seta probojaca sa svake strane, TAPM1412 tri seta, mogu obraditi sve rupe jednom. 

¶ 4",ρτρς!ȟ4!0-ρτρς 2ÅÚÁÎÊÅ ÓÁ ÊÅÄÎÏÍ ÏĤÔÒÉÃÏÍȟ ÕĤÔÅÄÉÔa sirovine, materijala. 

¶ Obrada sa ÎÕÍÅÒÉéËÅom kontrol om, rad je vrlo jednostavanȟ ÍÏĿÅ se rediti automatski, visoku preciznost, mnoge vrsta izradka, 

za masovnu proizvodnju. 

¶ *ÅÄÉÎÉÃÁ ÚÁ ÏÚÎÁéÁÖÁÎÊÅ ÐÒÉÈÖÁÔÁ ÚÁÔÖÏÒÅÎÉ ÏËÖÉÒ ÄÏÂÒÅ ËÒÕÔÏÓÔÉȢ .Á ÊÅÄÉÎÉÃÉ ÚÁ ÏÚÎÁéÁÖÁÎÊÅ ÊÅ ÏÐÒÅÍÌÊÅÎ ÓÁ éÅÔÉÒÉ ÇÒÕÐÅ 

programabilnih izbornih polja/ kutija. 

¶ Sa izbjegnutim funkcijama rezanja/ÓÍÉÃÁÎÊÁȟ ÔÁËÏ ÄÁ ÓÅ ÏÂÒÁíÕÊÕ ÕÇÌÏÖÉ ÆÉËÓÎÅ ÄÕĿÉÎÅȢ 

¶ Sva markiranja, probijanje i rezanja/ ÓÔÒÉĿÅÎÊa u automatskoj potpunosti, svi gotovi uglovi mogu se ÒÁÓÔÅÒÅÔÉÔÉ ÐÏÍÏçÕ 

ÐÎÅÕÍÁÔÓËÏÇ ÏÂÒÔÎÏÇ ÕÒÅíÁÊÁ ËÁËÏ ÂÉ ÓÅ rasteretila radna snaga. 

¶ Lako programiranje, usvajanjem instrukcij a za programiranje i softver za softver LÏÆÔÉÎÇȢ -ÏĿÅ éÉÔÁÔÉ Ȣ.#ρ ÄÁÔÏÔÅËÅ ËÏÊÅ 

ÇÅÎÅÒÉĤÅ 4%+,! ÓÏÆÔÖÅÒȢ 

 

 

 



 

Cc  SPECIFIKACIJE                                Cc SPECIFIKACIJE    

       
            Model / TIP             TBL1412               TBL1412A            TAPM1412 

  Velikost kota            
   6ÅÌÉéÉÎÁ ÕÇÌÁ Ⱦ ËÕÔÁ      (mm)  

40 x 40 x 3   
       14πϼρ4πϼρ2 

40 x 40 x 3    
   14πϼρ4πϼρ2 

40 x 40 x 3  
               14πϼρ4πϼρ2 

Maksimalno PREBIJANJE      PROBIJANJE  (D x T) (mm)             ʊ нс ͻ мн               ʊ нс ͻ мн         ʊ нс ͻ мн (Q420) 

Sila prebijanja         Sila probijanja      (kN)                  600                     600                  1000  

Sila ÏÚÎÁéÅÖÁÎÊÁ         3ÉÌÁ ÏÚÎÁéÁÖÁÎÊÁ      (kN)                  630                     630                   1030 

3ÔÒÉĿÎÁ ÓÉÌÁ ɉÒÅÚÁÎÊÁɊSila smicanja (rezanja) (kN)                  900                    1800                   1800 

Maksimalna $ÏÌĿÉÎÁ ÐÒÁÚÎÉÎÅ   $ÕĿÉÎÁ ÐÒÁÚÎÉÎÅ(m)                     12                         12                        12 

Maksimalna $ÏÌĿÉÎÁ ËÏÎéÎÅÇÁ ÄÅÌÁ$ÕĿÉÎÁ ÇÏÔÏÖÏÇ ËÏÍÁÄÁ (m)                      8                          8                        8 

+ÏÌÉéÉÎÁ ÇÌÁÖÅ ÚÁ ÐÒÅÂÉÊÁÎÊÅ ÎÁ ÖÓÁËÉ ÓÔÒÁÎÉ   ɉËÏÓÏÖɊ 
+ÏÌÉéÉÎÁ ÇÌÁÖÁ ÚÁ ÐÒÏÂÉÊÁÎÊÅ ÓÁ ÓÖÁËÅ ÓÔÒÁÎÅ ɉËÏÍÁÄÁɊ 

                    2                          2                        3 

+ÏÌÉéÉÎÁ skupine znakov          +ÏÌÉéÉÎÁ grupe znakova                     4                         4                        4 

+ÏÌÉéÉÎÁ ËÁÒÁËÔÅÒÁɉÚÎÁéÁÊÁɊ Ö ÓÁËÉ ÓËÕÐÉÎÉ 
+ÏÌÉéÉÎÁ ËÁÒÁËÔÅÒÁ Õ ÓÖÁËÏÊ ÇÒÕÐÉ 

                    12                         12                        15 

Velikost znakov             6ÅÌÉéÉÎÁ ÓÌÏÖÁ                  (mm)       14 x 10 x 19        14 x 10 x 19             14 x 10 x 19 

CNC osi                                            ɉËÏÌÉéÉÎÁ ȾËÏÍÁÄÁɊ                      3                         3                        3 

.ÁéÉÎ ÓÔÒÉĿÅÎÊÁ ɉÒÅÚÁÎÊÁɊ     -ÁËÁÚÅ ȾĤËÁÒÅ ÓÍÉÃÁÎÊÅ ɉÒÅÚÁÎÊÅɊ 2 rezila /  2 ÎÏĿa     1 rezilo Ⱦ ρ ÎÏĿ 1 rezilo   /  ρ ÎÏĿ 

Maks. Hitrost podajanja    Maks.Brzina dodavanja   (m/min)                     80                       80                       80 

.ÁéÉÎ ÐÒÏÇÒÁÍÉÒÁÎÊÁȟ 02/'2!-3+! /02%-!  
2ÅĿÉÍ ɉÎÁéÉÎÁɊ ÐÒÏÇÒÁÍÉÒÁÎÊÁ 

Lofting programska oprema ali programiranje navodil 
                     Lofting softver ili instrukcije za programiranje    

Skupne mera stroja                  Ukupne dimenzije      (m)             ςυȟτϼχϼσ             ςυȟτϼχϼσ             ςφϼχϼσ 

.ÅÔÏ ÔÅĿÁ ÓÔÒÏja                   .ÅÔÏ ÔÅĿÉÎÁ ÍÁĤÉÎÅ           (kg)                14.500                14.800             16.500 

 

 

 

 



  

 

 

             Aa  UPORABNA INDUSTRIJA                                                      Aa PRIMJENLJIVA  INDUSTRIJA 

         Ta stroj je ÁÖÔÏÍÁÔÓËÁ ÐÏÓÅÂÎÁ ÐÒÏÉÚÖÏÄÎÁ ÌÉÎÉÊÁȟ ËÉ ÓÅ ÕÐÏÒÁÂÌÊÁ ÚÁ ÏÚÎÁéÅÖÁÎÊÅ ËÏÔÎÅÇÁ ÊÅËÌÁȟ ÐÒÅÂÉÊÁÎÊÅ ÉÎ ÓÔÒÉĿÅÎÊÅȟ ÐÒÅÄÖÓÅÍ 
         ÎÁ ÐÏÄÒÏéÊÕ ÉÎÄÕÓÔÒÉÊÅ ËÏÔÎÉÈ ÊÅËÌÅÎÉÈ ÓÔÏÌÐÏÖȟ ÅÌÅËÔÒÉéÎÉÈ ÁÒÍÁÔÕÒȟ ÓÔÒÕËÔÕÒÉ ÓËÌÁÄÉĤéÅÎÊÁ Õ ÏÂÊÅËÔÉȟ ÉÎÄÕÓÔÒÉÊÉ ÊÅËÌÅÎÉÈ ËÏnstrukcij itd. 
 

         /ÖÁ ÍÁĤÉÎÁ ÊÅ ÁÕÔÏÍÁÔÓËÁ ÓÐÅÃÉÊÁÌÎÁ ÐÒÏÉÚÖÏÄÎÁ ÌÉÎÉÊÁ ËÏÊÁ ÓÅ ËÏÒÉÓÔÉ ÚÁ ÕÇÁÏÎÏ ÏÂÅÌÅĿÁÖÁÎÊÅ éÅÌÉËÁȟ ÐÒÏÂÉÊÁÎÊÅ É ÓÔÒÉĿÅÎÊÅȟ uglavnom 

         Õ ÏÂÌÁÓÔÉ ÉÎÄÕÓÔÒÉÊÅ ÕÇÁÏÎÉÈ éÅÌÉéÎÉÈ ÔÏÒÎÊÅÖÁȟ ÅÌÅËÔÒÉéÎÉÈ ÁÒÍÁÔÕÒÁȟ ËÏÎÓÔÒÕËÃÉÊÁ ÓËÌÁÄÉĤÔÅnja u objektima, u ÇÒÁíÅÖÉÎÓËoj industrij i   

          éÅÌÉéÎÉÈ ËÏÎÓÔÒÕËÃÉÊÁ ÉÔÄȢ 

        

      

TAPM 1516 / TAPM1516S  όL½.h[~!b!ύ   CNC LINIJA 

za PREBIJANJEΤ h½b!29±!bW9 ƛƴ REZANJE KOTNEGA PROFILA   

          

TAPM1516 / TAPM1516S  (POBOLJ~!b!ύ CNC  LINIJA 
 za PROBIJANJEΤ h½b!2!±!bW9 ƛ Ȋŀ w9½!bW9 KUTNOG PROFILA  
   

  

  

  

 


