SLOR, MODRO
CNCSCM =
! 2023

LINIJE S PREBIJANJEM LINIJE SA PROBIJANJEM
KATALOG VSEBINA SADR! *

*STROJI ZA KOTNEROFILE/KOTNE KONSTRUKCIJE,ELRIETRTOLPH DRUGE K&NRUKCIJSKBBLIKE
*MAyIl NE Z RRORIUEKKRUWBEE KONSTRUKAIGRMVE ELEKTRINESTWBOVE i druge KONBRUKCIJSKEBLIKE

SEZNAM STROJEV /LINIJA Z POPISOM FUNKCIJ

01 TAPMO0605/TAPM10ZBBOKIH HITROSTI CNC LINIJA ZA PREBIJANJE, OBVANJE IN STRIANJE ZA KOTNIKE

03 TAPM1010®ISOKIH HITROSTI CNC LINIJA ZA PRESECANJE, IEXMAIJE IN STRIANJE ZA KOTNIKE

05 TBL1412/TBL1412A/TAPM1412 Z BOL J w A N O) z& RREBIIANJE, QZNBVANJEn REZANJEza KOTNIKE

07 KOTNIKI TAPM1516/TAPM1516SZ B OL J y A N O) z& RREBIIANDELOAMNANJEN STRYANJE ZA KOTNIKE

09 TBL2020/TAPM2020/TAPM2020A/TAPM2020CB O L J y A N O ) z& RREBIIANJE,OBMVANJIEN REZANJEza KOTNIKE

11 LINIJA TUL20-9 CNC TROSTRANO PREBIJANJE| BZAMIEN STRYANJEza KANALE

13 TBL2532/TBL3635CNC VRTALNA LINIJA IN OZN®VANJE KOTNIH PROFILOV

15 TADM2532/TADM368B0KIH HITROSTI CNC VRTALANIJEZNAEVANJE KOTNIH PROFILOV

17 TPP103/ TPPR1O0 3 (-WIFPRIOS(YAND @ LTPPAN)3 C\N STREIZaDARESECANIE OZNBEVANJE PO
19 TPPD103/ TPPRD1O0 3 (ATPERD163 ¢ A ¥ )B/OTENP BINRAIN STROJ za PREBIJANJE, OZNBVANJEN VRTANJEa PL@I E
21 TPP104/ TPPR1O0 4 (-UIAPRIOG(YAND @ LTPPAN)4 C\N STREZEDARESECANIE OZNPEVANJIE PO




23 TPPD104/ TPPRD1O0 4 (4TPEROLOE(WIAND @ LTIPYPDN)0 4CNN ETREIZDAREBIJANIE, OZNEVANJEN VRTANJEa PLQ E
25 TPL8004CNC HIDRAMLNA LINIJA za PREBIJANJE, OZNEVANJEN STRYVANJEza PLQI E
27 TPL9004CNC HIDRAMLNA LINIJA za PREB ANJE, OZNAEVANJEN STRVANJEza P L Oy K E in LKANAEE

SPISAKMAyIl NA/ LI NI JA SA POPI SOM FUNKCI JA

01 TAPMO605/TAPM10LINIJA VELIKE BRZINE CNC PROBIJANJE, OAVANJIE | REANJE ZAKUTNE PROFILE

03 TAPM1010@ELIKE BRZINE CNGNIJA ZA PROBIANJE, OZNAAVANJE | SJECANIEUT.PROF

05 TBL1412/TBL1412A/TAPM1412(UNMBRECNC LINIJA ZA PROBIANJE, OZNAAVANJE | SJE WIEKUTNIH PROFILA

07 KUTNITAPM1516/ TAPM15 1 €8C (NROBACRIBHMIE, IOYNAVANJIE | SIECANJE ZRUTNE PROFILE

09 TBL2020/TAPM2020/TAPM2020A/TAPM2020C(VERBPIRENC LINIJA ZA PROBANJE, OZNAAVANJE | SJE WIEKUTNIH PROFILA

11 TUL209 CNC LINIJA ZA TROSTRANO PROBOJANJEAVYANAE | SI WIE KANAA

13 TBL2532/TBL3638CNCLINIJA ZA B Uy E N J E | AVANJRWITAOVA

15 TADM2532/TADM363RE CNCLINIJAZA B Uy E NJ E | AVANOEZ BGAOVA

17 TPP103/ TPPR1O0 3 (-ROAPRIOZ ¢ RKBOTENP HBPAUINA MANA ZA PROBIJANJE | OZNAVANJE PL®A
1I9TPPD103/ TPPRD1O0 3 ( P-&/BRPRINEBA(ND @ BrPLEB{AIERAUINA MANA ZA PROBIJANJE, OZNAVANJE | BYENJE PLOA
21 TPP104/ TPPR1O04 (-ROPRIOE ¢ ROBOTER HBBAULNA MANA ZA PROBIJANJE | OZNAVANJE PL®A

23 TPPD104/TPRD1 0 4 ( POB OL J-¢/AARRD1G4P(PFDA B GILCNP AINRAULNA MANA ZA PROBIJANJE, OZNAANJIE | BYENJE PLA
25 TPL8004 CNC HIDRAUKIA LINIJA ZA PROBJANJE, OZNAAVANJE | SJE MIE ZA RAVNYPKU

27 TPLO9004CNC HIDRAULKA LINIJA ZA PROBJIANJE, OZNAAVANJE | SJE WJIE ZA RAVNWPKU ILI KANAL

*KOMPLEEM A y | zA KUTH STUBOVE iz
*KOMPLETNI STROJI za KOTNI STOLP i

| ELII N KONSURIKCIJE
JEKLENEKONSTRUKCIJE

_ SPISAK- OZNAKA | NAZIV
SEZNAM OZNAKA in NAZIV
60 - SERIJE TQJ HIDRAVIINI STROJza REZANJE KoTov 69 - TQJ SERIE- HIDRAULIKA MAINA ZA UREZIVANJE(REZANJE) UGLA

70 - SERIJE TDZ HIDRAVLINI MARKIRNI STROJ 70 - TDZ SERIJE HIDRAULIKA MAINA ZA OZNRAVANJE
71 - TQC200/TQC250/TQC3GM NI REZKALNI STROJ 71 - TQC200/TQC250/TQCIBDDALICA za UREZIVANEE OVA /KUTOVA
72 - TGQ200/TGQ250/TGQBEONI REZKALNI STROJ 72 - TGQ200/TGQ250/TGQBBODACA za UREZIVANJE UGLOVA/KOTOVA

73 - TXIDIKNC PLAZMA REZALNE STROJ7ZATXIDOHENC PL AZ Maa REZANIENPAS
74 - TX XF4/TXXF8CNC PLAZMA REZALNI STROJZACEVI 74 - TXXF4/TXXF8ECNC PLAZMA REZANIENAEV a

75 - PROIZVODNA DELAVNICA 75 - PROIZVODNA RADIONICA
77~ SLIKENAJNE TOVARNE 77- SLI KE NAWE FABRI KE
79 - OBISK STRANKYA SEJMU 79 - POSJETA KUPACA SUNRISE

81 - NAMESTITESTROJA/LINIJEV OBRATU STRANKE 81 -1 NSTALACI JA MA vyl NE / LINIJE U P
=1 1,1 ' O .
1 DODATNA OPREMAPLAZMA/PLAMEN REYA E | 'DOS)ATNA OPREMA PLAZMA REIZA E 0 ) 0%
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STRCJIV VSEH OPCLIAH ZA VRTANJE, PREBLANJE, REZKANSE,
CINACEVANLE. VREZOVANJE NAYOUIA nUGREZNO LUKNJANJE !

CNC Drilling, Millng, Tapping, & Marking Nachine ‘or
Steel Structure Industry

MESNE 24 BUSENJE UREZIVAN.ENAVDIA GLOSAHE-HRSTALE
OINACAVANJE | HDRAUICNO PROBIIANJE




TAPM®OS5 / TZAPM1010cNc LINIIA VISOKE HITRG| TAPM®05 / TZAPM101Q@NC LINIJA VELIKIH BRZI
za PREBIJANJE %2b ! 29 +! b W9 A WEGAPROFHA\| zaPROBIJANJEY%:b | 2 | + REZWIE KUTNOG PROFIL

Aa UPORABNO za INDUSTRIJO AaPRIMJENLJIVO U INDUSTRIJI

P S - U oA A~ N~

/| OA I AHET A EA AOOiI i AOCOEA OPAAEEAITA DPOI EUOT AT A 1 ET EE Apafploiezs) i eanjakiajeva,0 OF

uglav-nomseODT OOAAT EAOA O 1T Al AOOE ET AOOOOEEA OCATTEE ¢éALEIEN E&O®E OF EAMD AGO Ail|




Bb LASTNOSTI IZDELKA

x Hitrost podajanjainEEOOT OO0 DPOAAEEATEA OOA UAIT EEOOEmipioiilé ti p EWAT p Et
obdela 0d9 do 10 ton na 8 ur.

x Kotnha naprava za stiskanje, nosilec za podajanje, naprava za podporo materiala in vpenjalni kremphajo nacionalno patentno
UAHé EOIT 8

x Sprejemanjem inobvladovanjemPLCOODA AT T ETAIODA B EIORA 1TOAOOT i1 O1T OEAh OEOT EIT
obdelave.

x Enostavno/ preprosto programiranje, sprejetiemnavodil in programsko opremo in zaoznA évanje. Lahko bere datotekes .NC1
ustvarjena s programsko opremo TEKLA.

x Vool UT A¢ AOAT EAh DPOAAEEATEA ET OOOELAT EA naejed OpddvinatsknDaptavoRd DI |
delovdl EAh AA OA 11 AEHA AAIT T OT A i1¢ée8

x %1 T OA UA 1T Ul Artokvd AdolitditogésijopA UAD

x Rezanje z enim rezilom, prihranite surovine.

0T AAEAITE OOAT OPiI OOAOEE ODPI OAAIT EAET AOI ET njini EBIAN At OT AE|

I AOAT é11 008

Aa KARAKTERISTIKA PROIZVODA

X

x " OUET A PbOTEATEA E AOUET A POl AEEATEA OO 06011 AOUAh OOAUTEEp
iiTh TTLA OA 1T AOAAEOE w Al pn OITA UA ¢y OAOE OAAAS

x 5 OAi AE ntphtiskag Gtiskanje)h 1T 17T OAé UA OOI thaddmaterdaia i spedidiie@ @A WIAA RdfeAT AL A
OOUAHOEé¢AT A EAT 1T AAETTAITE DAOAT 08

x Usvajanjem i ypotrebom PLC kontroe HAAT T T OEE Enhdajén® $etvdmatdal visoku efikasnost, stabillost i preciznost
obrade.

- ~ - ~ -

softver TEKLA.

x Sva markiranja, probijanpi rezanje u automatskom radu ukompletu opreme, svil: A 1 Egfovi Eogu biti O O A i pAdurBatskim
I AOOT Ei OOAEAPAI TEMAEIAAT A OAAT A O1 ACAS

x * AAET EAA U fprihvaiaizahverénOokvir Boire krutosti.

x 2AUATEA O EAATTIT THOOEATIi h OHOAAA OEOI O ¢ I AOAOEEAI A8

x Transportne trake zapunjenje(hranjenje) koriste dvostruke linearne vodilice, a kolica su najnovijeg dizajfa E T E A -vAjii A |
AOUET O E OA¢éT1 008




C cSPECIFIKACIJE Cc SPECIFIKACIJE

MOFDEL / TIP TAPMO0605 TAPM1010 TAPM1010-2 TAPM1010-3
FUNKCIJA PREBIJANJE, MARKIRANJE INREZANIB 2 / " ) * | . * %h [/ " REZANZEA4! 6! . * %h

;"f)/t"K‘))SlT)KF’T!NEC;"?RPf'FA/(”?m) opPopPmcPpcnnPnanRanPmannPRnaRanPmrnaRnnRaonRMA
PREBIJANJENm) Maksimalno (DxT) _ OKRUGLE LUKNJE

PROBIJANJE (mm) HC Pc HC RMmn "~ H ¢ P M@GKRUGLE RUPE

SILA PREBIJANJA 150 kN 600 kN 1000 kN 1000 kN

SILA PROBIJANJA

3) ., Lo %6l 630 kN 630 kN 630 kN 630 kN

3),! [l el.x

3), ! 342) V% *! 300 kN 1200 kN 1200 kN 1200 kN

SILA REZANJA
Maksimalna (m) Dol L Ehodnega

obdelovancd $ O Lulaz komada 10 ali/ili 12 10 ali/ili 12 10 ali/ili 12 10 ali/ili 12
Maksimalna (m) Dol L EEll A é 1 A
obdelovancd $ OL E8 .GénDT O 5m 8m 8m 8m
EOAQET [ 1 Obddiies |
"Ol'E DOl AEEAeA | A 1 kom. 2 kom. 3 kom. 3 kom.
+T 1 EEET A C’)EC}DETA [
+IT TEEET A COOPA UA 4 4 4 4
Velikost znakov 14 x 10 x 19 mm
6 Al EEET A T UT AEA
CNC OsSl 3 OSI

I | REZANJA ENOIJNO REZILO * %$ . ! [ £42) #!
Hitrost podajanja 80 m/min
Brzina dodavanja

(| ) . 02/ "' 21 - ) 2 PROGRAMSKA OPREMA IN NAVODILA ZA PROGRAMIRANJE

PROGRAMSKA OPREMA | UPUTSTVA ZA PROGRAMIRANJE

SKUPNE MERE STR@&(m) Cca24x4x22m Cca25x6,5x25m Cca25x6,5x25m Cca25x6,5x25m

5+50. % $) - %. : )(M%

NETO4 %%! 3 4 2 Po¥s) . !
-1 E) . % Cca 10.000 kg Cca 13.000 kg Cca 14.000 kg Cca 14.300 kg




TAPM1010CcNC LINIJA VISOKE HITROSPREBIJANJ| | TAPM1010CcNC LINIJA VELIKIH BRZINRRG®BIJANJE
h%b! 29+! bwW9 A WEGHNRAFIIAWI Y i h b AVANJE REZANJRUTNGE PROFIA

Aa UPORABNA INDUSTRIJA Aa PRIMJENLJIVA INDUSTRIJA

¢l &adNRB2 28 T @gh2YLFdall LR2&aSoyl LINRBATI G2RYIl fAyA2lZ | YyRSas!| dzZNBRUSHE ’aly |
L2 RNRPS62dz AYRAZAGNA2S (120YyAK 2S1ftSRARGHSG2I N2AE2S D3R IONAAYAKYRNKE QBHRE 2
hdt YIFEOAYF 28 lFdzi2YlFGall avwLsSoArAzgktyl LINRAT 2Ryl f Awyigadltoreda)d @tanjed @lavhdnNA &
20t Aa0A AYyRdzZAGNAR 2SS dAIFI2yAK 6StAG6YAK uzNyBSQIZ StS|hkoNsIru§(qyj’a?\0KJekma\lthrludzNJZ 2




BbLASTNOST IZDELKA

| AGNRalG LRRF2lFry2F Ay KAGNRAG LINBoA2lyal aidl 1St2 Khkddédern9 |
do 10 ton na 8 ur.
¢ adNRea2 2SS Al o2t 20y i zadndyhrk Pdsebg] ra@bd&ardSmajhrahiketdy, kizSupdra®ligjé v kbmup
cijskem stolpu.
Samodejna podajalna naprava uporablja visoko tehnologijo, AC¥e2vd 2 NJ I T 20y AO1AY LiR3I2y2Y3> O
1F12902a022d b20F 206t A1l @QLISy2FftyS LItAOS AYlI LWYSOYI Gailz F
Rezanje z enim rezilom, brez ostankov.

Lahko obdeluje majhen kot 40 mm.

Naprava za stiskge kota (izsekovanjiota> L2 Rl 21 f YA @21 A6S1 2 Yy IFLNF GF T LR RLZNEZ
TFTO06AG2 YyIOA2YIFEYAK LI GSyi(i200

Enostavno programiranj@bvladateprogramsko opremo za programiranje navodipnograme za vrh tega programing (lofting).
Lahko beré&e datoteke NC1, ki jih ustvari programska oprema TEKLA.

+3S 21y 6S@IyaSs fdzl yal ye2Ssizdelgvavieli]Nybspoe & lakko izddldge YU SF NI L L2
napravoin s temrazremenijocelotno naprav@ R & $otrebrdRySE @I1Gy I Y2 8 ©
Bb KARAKTERISTIKE PROIZVODA

~ ~ - . - N ~

§ Brzina hranjenja i brzina probijanja su vrlo brze, uvelibD1 AT 1 EHAOAEO AAEEAOT T 6O DOIT EU(
obraditi 9 do 10 tona za 8 sati.
97/ O0A 1T AHET A EA PITATTERATA TA TO0T1T00 TAEéeT A eATEéeTA 1ETE
koriste u komunikacijskom tornju.

T 2AUATEA OA EAATTIT T HOOEAT i h AAU 1T OOAOAEAS

9-TLA TAOAAEOE OCAIL 1T AT A OGAITEEETA tm IIi

T 50Ai AE UA AOOiI I AOOETI EOATEATEA OOOAEA OEOIT EO OAET T 1dmCE
EOAI EOAOT I 8 .1 OE AEUAET OOAUT A HEDPEA OOOAEA pPiI AOI AOOEI

T 5 0Ai AlesatjeXizspdanjeuglah 11T OAé UA OOI A¢ AT EAh OOAi AE UA DI Ob1 Of
nacionalnim patentima.

f Lako programiranje, usvojite instrukcije za programiranje i softver zarrh tog programiranja (lofting)8 - 1T LA é EOf
AAOI OAEA ET EA QA AOEHA 4%+,! OI £0

1 Sva markiranja, probijanje odrezivanja i rezanjasu u automatskoj potpunosti, svi uglovi mogu se&raditi sa tim
pneumatskim obrtnim O O Aémp&D 1 | T @ Gapraverasteretii T O CkBkio B Besmanijila potrebnaradna snaga.




Cc SPECIFIKACIJE Cc SPECIFIKACIJE

MODEL TAPM 1010C

FUNKCIJE 02%") *!.*%N /:.!1%6!.*%NN 342
02/ ")*!1 .*%N /:.1116!.*% h 342

Velikost kota 6 Al EEET A OCImMm)7T EOOA 40x40x3 PpTHUMPPNMPPT

MaksimalnoPREBIJANJE PROBIJANJKED xT) (mm) Trikotna luknja 81x81x6 (pravi kot), Okrogla luknja& ¢ ¢ p
401 6CI AGOE 100610 yp@uypBoe | b

Sila prebijanja  Sila probijanja  (kN) 600

300ELT A OQEI| AilapntcAnaArézania)(kN) 1.200

Maksimalna$s I | LET A ®$OABT ET Ho)AUT ET A 10

Maksimalna$ | 1 LEHTTA T AGOLERIAACT Ol(@) C 8

- AE§3__ + | EeIE('f“DEO\T|fﬁ@3&a§m)%~ _T({Xo\@olv)~ ) 3} p UA TEOIciT 1O0ETE

- AEO8 EI | E prébiadja n@ stranDA\(komada) (1 za okruglu rupu, 2 za proreze zHI1 E A /
- AE8 +1 1 E¢IEQ A nbAteAdBAbsoy) 2 (1 za okroglo luknjo, 1 zazarezo)
- AEO8 EI | E prébllasja nQ stranDB\(Rofnada) (1 za okruglu rupu, 1 za urezivanje)

CNC osi 3

fFEAOGAE(ekdnj®) - AEAUA THEAOA Of I 1 rezilo p T1TL

Hitrost podajanja pod kotom Brzina dodavanja pod ulom/kutom (m/min) 80

. AéET POl COAI EOATEARh 02/ ' 2! -3+ [ 02 9LOFTING, ali programiranje navodil

2 AL ET A é fdgrarranja Lofting softver ili programiranje instrukcija

Mere strojaz linije $EI AT UE EQinije AHE (mA 00EAI EI26k65x25m

. AOT OALA OOCOAEGIA GAILEN A£EIRAHKH) o00EAI EL 113.000 kg




TBL1412 / TBL1412A / TAPM141R2 w. n[ )| | TBL1412 / TBL1412A / TAPM141Bom [ w~! &
CNC LINIJ2aPREBIJANJE h %b! 29+ ! b W9 Ay | CNCLINIJZZaPROBIJANJE h %b! 2! ! b WOTNIG

KONEGA PROFILA PROFILA

Aa UPORABNA INDUSTRIJA Aa PRIMJENLJIVA INDUSTRIJA
Ta stroj je avtomatska posebna proizvodnh ET EEAh EE OA ObT OAAT EA UA 1T UT AéAOAT
OOOELAT EA DPOAAOGOAI T A DI AOT éEO EIT AOOO kaadidkcijEd BOIT AKE FEAKIN AA |

-

- »’
B

™ | o |
i .t
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Bb KARAKTERISTIKE PROIZVODA

B b LASTNOST IZDELKA

o Napredna naprava za podporo kota je pridobila nacionalni patéd@®iNI A FA 1 F G 1A Al 62t 20dz2S
o¢.[mMnMHXE ¢.[mMnMH! R@IF yATll fdAyelré6Sg yI @al 1A &aGNIyAxX
o¢.[mnmMH! Z ¢!tamnmH wSTIyaS I SyAY NBIAf2YI O NBSOlIyesS
0 bdzYSNASYRORBYADYE RSt20FyaS 2S5 1St2 LINANRGOY2Z fFK{12 d
proizvodnjo.

o9y20F T+ 2TylF6S@lye2S AYF TFLNIG 219ANT R20NR (23234022

izbirngga polja.

0% Al 23y2SYAYA TFdzy1OA2F YA &GNROSyzal 11 26

o+aS 21yl 6S0lyasSs LINBoAarz2lya2S Ay &aGNAOSyeS
Y I LINI @25 RpotreBaZadélovrimyb&:K)dm

0 Enostavno programiranje, uporabite programsko opremo za programiranje navaditimg. Lahko bere datoteke .NC1, ki jih
ustvari programska oprema TEKLA.

RSt @2 120620

S
@ F@i2YFGa1A

. ADPOAAT E OOA iredaBjaugld kuta ] dBbdeEAAET T AT T E DPAOAT OT E OAOOEAZAZEEAON
TBL1412,TBL1412A dva seta probojgasa svake strane, TAPM1412 tri seta, mogu obraditi sve rupe jednom.

4"  ptpc! h4lrt0-p1tpeg 2AUAT EA ashdvin&dakelijdld 1T HOOEAT I h OHOAAEDOD
Obradasal O1 A OColn&ditolom, rad je vrlojednostavarh | $elrelliiti automatski, visoku preciznost, mnoge vrsi izradka,
zamasovnu proizvodnju.

*AAETEAA UA TUT A6AOATEA POEEOAOA UAOOT OAT E 1 E GEAGD EAG EA OO (
programabilnih izbornih polja/ kutija.

Sa izbjegnutim funkcijamarezanja/Oi EAAT EAh OAET AA OA 1T AOAi OEO OcCci 1 OE AEE

Sva markiranja, probijanje irezanja/ © O O & u duforfatskoj potpunosti, svi gotovi uglovi mogu sO AOOAOAOEOE Bl

DT AOGI AOOET ¢ 1T AOOT TrgsterGtitahadna BnagaE AET AE OA
Lako programiranje, us\ajanjeminstrukcij a za programiranje i softver zasoftver Li £FOET C8 -1 LA éEOAOE
CAT AOEHA 4%+, ! O £#O0OAOS

)




Cc SPECIFIKACIJE Cc SPECIFIKACIJE
Model / TIP TBL1412 TBL1412A TAPM1412
Velikost kota 40 x 40 x 3 40x40x 3 40 x 40 x 3
6 Al EEET A QamA ¥ EOOA ldmp4rpd lAntp4pd lamtp4pd
Maksimalno PREBIJANJE PROBIJANJED x T)(mm) UHC O MH UHC O M UHC JQ420H
Sila prebijanja  Sila probijanja (kN) 600 600 1000
Silal UT A AOBTEEA T UT AKNAOAT ¢ 630 630 1030
300ELT A OSilagmicanfa AdzahjaEN) 900 1800 1800
Maksimalna$ | | LET A ®ORBET ET ) A 12 12 12
Maksimalna$ | 1 L ET A ETH &GUERAICA GIAdTAD) C 8 8 8
+_I.IEeEIA Cl AGA UA DPOAAEEAIE 2 2 3
+I 1T EEETA Ci AOA UA POl AEEAT E
+ 1 1 Eskupihefznakov  + | | Egrulpd zAakova 4 4 4
+1 T EEET A EAOAEOAOA} UT Aé¢ AEAC 12 12 15
+T TEEET A EAOAEOAOA O OOAEIE
Velikost znakov 6A1 EEETI A Olnn)A 14 x 10 x 19 14 x 10 x 19 14 x 10 x 19
CNC osi i ET1TEEET A 7 3 3 3
. AéET OOOELAITARAUYDOAIURE £AK OI E 2rezila/ 2T Ta: lrezio ¥ p 1T 11rezilo / p T1T L
Maks.Hitrost podajanja MaksBrzina dodavanja (m/min) 80 80 80
. AéET DOI COAI EOAT EAh 02/ ' 2! - 3 Lofting programska oprema ali programiranje navodil
2ALET j1AéETAQ POl COAI EOAT EA Lofting softver ili instrukcije za programiranje
Skupne mera stroja Ukupne dimenzije  (m) cuvhtpxpc cuvhtpxp COPXPO
. AOT Oha- A OOAIOT OALET A (kh)AHI 14.500 14.800 16.500




TAPM 1516 TAPM1516So L %. h [ encoLiNgd| TAPM1516 / TAPM151$ (POBOIJ! b CNCLINIJA
zaPREBIJANJE h %b | 2 9 REZANIR KSEGA PROFIL/

Aa UPORABNA INDUSTRIJA

zaPROBIJANJE h %b! 21 +! b WKUMOG PROWIA

Aa PRIMJENLJIVA INDUSTRIJA
TastrojjeAOOT | AOOEA DI OAAT A DPOT EUOT AT A |

ETEEAh EE OA ODPI OAAI EA
Al A BQOKEIB.EE AQ
| OA 1T AHET A EA AOOI i AOOEA ODPAAEEAITA DOI EUOI AT A

. ~ - N ~ - ~

I ET E E dgladént|
éAl Eél EE 0OjhuobjekthmaAg OA Il AdpifixsGig 1




