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HCB - MCB - EHCB

Sistemi nosaca stupaca

lako sustavi Column-Boom mogu izvoditi zavarivanje neovisno za bilo koji dio, on takoder mozZe izvoditi kruzno ili uzduzno zavarivanje pomocu rotatora
ili pozicionera. Vrste zavarivanja koje sistem moze izvesti su PODUZETE, MIG, MAG, TIG. Takode, Column-Boom sistemi mogu biti fiksni ili sa
automatskim kretanjem po Sini.

Sistemi Column-Boom omoguéavaju poboljsanje kvaliteta, smanjenje vremena proizvodnje i zamor rukovaoca, preciznost i kontinuiranu koli¢inu zavarivanja koje
operater moze ostvariti.

Akyapak Makine ukljucuje sisteme 3 x 3 do 9 x 9 Column-Boom u svoje standardne liste. Medutim, prilagodena proizvodnja moze se realizirati do 10 x 10 metara.




STANDARDNE KARAKTERISTIKE

359 © Rotirajuca kolona (ru¢no) o Sistem protiv tegova za nosac (lift)

Mobilni kablovski kontroler e (Granicna sklopka na svim pokretima

Klizni sistem V tipa za rad bez prostora o Tablica jedinice za zavarivanje (iznad kolone)

Podesiva linearna brzina grane « Motori sa prekidom

Digitalni indikator brzine strele « Kablovski kanali na stupcu - bum

PodeSavanje brzine grane (brzo / sporo) «  Ugvri¢en na podu

Mehanicki sistem zakljucavanja za pad nosaca

OPCIJSKA OPREMA

Putni¢ki nosac ) o PIL, MIG/ MAG ili TIG zavarivanje
Glavna kontrolna ploca o Sistem pracenja zglobova - laser

K_olona automatskog okretar.\ja . o Sistem za pracenje zglobova - mehanicki senzor
Sjedalo operatora (sa stepenicama, samo s HCB i EHCB) «  Flux sustavi susenja (samo SAW)

Sistem za nadzor kamere « Mobilna kontrolna tabla
Aparati za tandemsko zavarivanje «  Sistemi automatizacije

Osvjetljenje o Posebne izolacije za opasno okruzenje

Stepenice o Tandemske glave za zavarivanje (SAW)

PLC kontrola rotatora « Duvostruke glave za zavarivanje (SAW)

Sistem oscilatora (samo MIG / MAG) « Dvostruke tandemske glave za zavarivanje (SAW)
Zeljeznica (samo sa putnickim nosacem) e AC/DC poiedina¢ni izvor napaiania (SAW)

HCB OPSTE OSOBINE TESKI STUB

Sistemi stupova-nosaca proizvedeni su kako bi se osigurala ergonomija tokom postupka zavarivanja, postizuéi teSko dostupna podrucja dok zavarivaju velike
komade i izvode zavarivanje uz minimalne greske. Sustavi stupnih nosaca pristupaju najpogodnijem prostoru po komadu za izvodenje potrebnog postupka
zavarivanja pod kontrolom rukovaoca, a zavarivanje se izvodi naredbom poslanom na automatski uredaj za odvajanje.

lako Column-Boom sistemi mogu izvoditi samostalno zavarivanje za bilo koji dio, on takoder moze izvoditi kruzno ili duzinsko zavarivanje pomocu rotatora ili
pozicionera. Vrste zavarivanja koje sistem moze izvesti su pogodne za MIG, MAG, TIG. Takode, sistemi nosaca stupa mogu biti fiksni ili sa automatskim hodom
po Sinama.

Sistem Column-Boom omoguéava poboljsanje kvaliteta, smanjenje vremena proizvodnje i zamor rukovaoca, preciznost i kontinuiranu koli¢inu zavarivanja koje
operater moze ostvariti.

Ove masine ukljucuju standardne sisteme nosaca od 3 x 3 do 6 x 6 stubova. Medutim, obi¢aj proizvodnje moze se ostvariti do 10 x 10 metara.




Standard karakteristike:

* Rotirajuci stup za 360 ° (ruc¢no)

* Jedan komad se samo jednom tretira, precizno sa saonicama (do 10X10mt.)
« Za preplitanje rada "V" kolijevke dizajnirane (horizontalne i vertikalne)

* Precizni horizontalni i vertikalni kliza¢i maSina

Opcijska oprema :

* BOM sistemi stupaca su fiksni ili se kre¢u po Sinama
® Programabilna automatizacija upravljanja za horizontalne i vertikalne

* Podesiva linearna brzina grane pokrete

« Daljinski upravlja¢ sa 5 metara duzine kabla e Stupac sa zahtjevom za automatsko okretanje (sa motorom)
* Digitalni brzinomjer na kontrolnoj plo¢i upravljaca za nadzor strelice e Sistem nadzora zavarivanja sa laserskim pracenjem

* Sposobnost izvodenja brze kontrole kretanja unaprijed i unatrag e Automatski jedinstveni sakuplja¢ prasine (uronjen)

» Mehanicki sigurnosni sistem za lom lanca u grupi nosaca « Platforma za sjedenje / pracenje / hodanje rukovaoca

* Sustav protivteze (podizanje) za vertikalno kretanje grupe nosaca
* Grani¢ni prekidaci za zaustavljanje svih pokreta

 Zavarivanje suspenzije na grupu stupaca

» Koc¢ni motori i vanjski ventilator

e Daljinski nadzor podrucja zavarivanja putem slike na kameri
e Sinhroni rad sa sistemom rotatora i pozicionera (za aparate za zavarivanje)
* Posebna izolacija za uslove gradilista

EHCB OPSTE OSOBINE proizlaze iz opcije HCB sim &to je upravljnje automatsko. Vidi ponudene sisteme upravljanja.
MCB Serijski Stub — Bom Sistem, su proizvedeni kako bi postigla o¢ekivanja sektora za zavarivanje i izazov za odklanjanje nepravilnih
ekoloskih uslova rada.

Stun BUM sistemi su dizajnirani kako bi kruzno ili uzduZzno varenje u nezavisnom ili kombinovanom obliku sa svojom prikladno oblikovanom — sastavljenom
glavom za automatsko zavarivanje izradka. Te da €e Turnet ili pozicioner osigurati potrebne uskove za rad. Ovaj sistem pomaze u poboljSanju kvalitete, smanjuje
radno vrijeme operatera te zamor operatera i stroja. Poveéava operativnost kvalitetu, brzinu kao i koli¢inu uradenog po operateru.

o STANDARDNE ZNACAIJKE SISTEMA

e 360° obrtanje stuba (radnog stola), operacije mogu uraditi i ru¢no

e Sviizvori, vertikalni ili horizontalni su smjesteni paznjivo, ugodno, da pruzZe pravilnee pokret bez vibracija

e Horizontalna kretanja na stubu mogu biti razlicite brzine, kao i samog stuba na tra¢nicama.

e Mehanicka sigurnost sistema je osigurana od pada u vertikalnom kretanju krana.

e ProtutezZa sistema je i u vertikalnom kretanju stuba koji se obavlja pomo¢u lanca i zup¢anika sa visokom odpornoscu.
e Granicni prekidadi su na svim tackama kretanja, kao i sve ostale mijere sigurnosti.

e Agregat za strojno varenje je postavljen na najprikladnijem mijesu na stubu, a moZe se mijenjati na zahtijv kupca.

e OPCISKE KARATKTERISTIKE :

e Stub za varenje moze biti stabilan ili pokretan na tre¢nicama.

e Jedinica sa praskastim zavarivanjem u pokritom stanju varenja
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0.55/037

0.55

1490 2000 200-1500 2000 360

3485 2220/2790 3600 -190

780 3000 4250 695

300

MCB - 3x3

1

0.55/037

360 0.55

2000 200-1500 2000

1655

4485 3220/3790 4600 -275

780 4000 5250 695

250

MCB - 4x4

2

0.55/037

0.55

1655 2000 200-1500 2000 360

5490 4220/4845 5650 -325

645

5000 6250

200 780

MCB - 5x5

3

360 055 055/037

2000 200-1500 2000

1655

6740 5220/5795 6850 -25

780 6000 7250 945

150

4 MCB - 6x6

0.55/037

il

2400 2340 200-2000 2000 360

245

1900/2265 3350

1610 3870

600 1200 3000 4450

HCB - 3x3
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0.55/037

1.1

2340 200-2000 2000 360

2400

245

1610 4870 2900/3265 4350

4000 5450

1200

500

HCB - 4x4
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1.1 0.55 /037

245 2400 2340 200-2000 2000 360

1610 5770 3850/4165 5350

450 1200 5000 6450

HCB - 5x5
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0.55/0.37

1.1

2340 200-2000 2000 360

2400

245

1610 6770 4900/5165 6350

300 1200 6000 7400

HCB - 6x6
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1.1 /055

1.1

360

2000 2000

2400 2340 200

95

1280 7070 7702/5775 7050

1300 9000 10200

300

-9x6

EHCB
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1.1 1.1 /055

2340 200-2000 2000 360

-95 2400

10050

10070 7702/8775

1300 9000 10900 1290

200

10 EHCB-9x9




UPRAVLJACKE JEDINICE :

AUTOMATSKI ROTACIJSKI STUP ROTACIJSKI STUP — ROTACIJSKI DETALJ STANDARDNA UPRAVLJACKA PLOCA
KONTROLNA PLOCA

Lagana upravljacka ploca Glavna kontrolna ploca | Glavna kontrolna ploc¢a 1I
Ova ploca dizajnirana je prma zahtjevu Ova kontrolna ploca se postavlja na
kupca. Stub — nosac, rotator, pozicioner zahtjev kupca. Stub — nosac, rotator,
i aparat za zavarivanje kontrolisu se pozicioner i aparat za varenje kontrolisu se

pomocu sa glavne kontrolne ploce sa ove kontrolne ploce.




OPCIJE MOGUCNOSTI VARENJA sa STUBOM

> Unutrasnje kruzno varenje (sa * rotatorom)

Kruzno varenje prirubnica (sa + pozicionerom)




COLUMN BOOM
SYSTEMS

HCB =MCB=EHCB




